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Wychodzgc naprzeciw nowym trendom archite-ktonicznym MODULOWA
wprowadzilismy nowg blachoda-chéwke modutowg SYMETRIA, SY =-r
charakteryzujgeg sie tatwosciqg montaiu i oryginalnym ksztattem. M RI
Symetryczny nowatorski ksztatt blachodachéwki modutowej

SYMETRIA wptywa na ekonomig kosztow krycia potaci dachowych,

stybkos¢ montaiu dzigki moiliwosci krycia w dwie strony.

Nowoczesny system gilotynowy 3D zastosowany przy cigciu

krawedzi poprzecznych blachy wplywa na szczelnosé oraz Szerokos¢ catkowita = 1212 mm
niewidocznos¢ potgczen . Ksztatt blachy z potréjnym przettoczeniem Szerokosc¢ krycia = 1123 mm
podiuinym nasladuje dachéwki ceramiczne oraz znacznie wptywa Diugosé modutu - 350/400 mm
et usMnienie profilu b!f"hy' j s Dtugosé dwumodutu z zaktadem - 720mm/820mm
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ARG SR SE RS Y nnymi: anglelskle] Huly lald SiES Powierzchnia catkowita dwumodutu - 0,87 m’/0,99m’
w powloce HPS 200 ULTRA co pozwolito wydiuiy¢ gwarancje Wrsokoéé rofil 50
catkowitq na ten produkt do 40 lat oraz blachy wloskiej Huty Lo osslpro - ) Bt 1L
Marcegaglia w powtoce HDX 50 Poliuretan o gwarancii 20 lat. Glehokos¢ przettoczenia - 23 mm
Grubos¢ blachy -0,5mm
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Na bazie blachodachowki modutowej SYMETRIA Spotka Nowax chege TOLERANCJA DLUGOSCI TOLERANCJA DEUGOSCI
zmniejszy¢ koszty montaiv dachéw wielopotaciowych o

skomplikowanym ksztakcie wprowadzita do produkeji SYSTEM modut . folSuliE meivt _loktiia
SYMETRIA, system ten polega na igazeniv na jednym dachu 1 0,37-0,69 1 0,42-0,79
blachodachéwki modutowej SYMETRIA z blachodachéwkg 2 0,72-1,04 2 0,82-1,19
wykonywang na wymiar o tym samym ksztakcie do dtugosci 5620 mm. 3 1,07-1,39 3 1,22-1,59
Zastosowanie SYSTEMU SYMETRIA znacnie wplynie na skrocenie 4 1,42-1,74 4 1,62-1,99
aasu montaiv blachodachéwki, zmniejszenie kosztéw ekonomicznych 5 1,77-2,09 5 2,02-2,39
a takie minimalizacje odpadow nawet do 20 %. 6 2,12-2,44 6 2,42-2,79
7 2,47-2,79 7 2,82-3,19
Szerokos¢ catkowita = 1212 mm 8 2,82-3,14 8 3,22-3,59
Szerokos¢ krycia - 1123 mm g i v R
B 10 3,52-3,84 10 4,02-4,39
Diugosc modutu - 350/400 mm n 3,87-4,19 n 4.42-4,79
Wysokos¢ profilu - 50 mm 12 4,224,54 12 482519
Gtebokos¢ przettoczenia - 23 mm 13 4,57-4,89 13 5,22-5,59
Grubos¢blachy -0,5 mm 14 4,92-5,24 14 5,62-5,99
Dlugosé arkuszy - 720-5620 mm :: :,Z—S,S? L% 6,02



INSTRUKCJA MONTAZU
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Przed montazem zalecane jest bezwzgledne sprawdzenie >14°
rownosci potaci dachowej (porownanie przekgtnych) oraz
ustalenie kgta nachylenia dachu ( nie mniej niz 14°).

Zalecane jest montowanie blachodachéwki modutowej
SYMETRIA na konstrukeji tati kontrtat z zastosowaniem folii
paroprzepuszczalnej.

Dolnatata okapowa powinna byé podniesiona o ok. 23 mm.
a rozstaw pomiedzy pierwszq tatg a drugg powinien wynosi¢
okoto 250mm (zaleinie od spadkv dachu, grubosci deski
czofowej, wpustu rynnowego), pozostate taty naleiy rozsta-
wicw odlegtosci dtugosci modutu (350mm lub 400 mm).

Blachodachowke modutowg SYMETRIA moina montowaé na kilka sposobéw w zaleinosci od stopnia skomplikowania potaci
dachowej. Najbardziej efektywnym sposobem montaiu jest zastosowanie paneli jedno i dwumodutowych co pozwala na uniknigcie
naktadania si¢ czterech blach w weile montazowym. Panele moina montowac od prawej lub lewej strony uwzgledniajgc ksztatt
potaci zaczynajgc od panelu dwumodutowego naprzemiennie z jedno-modutowym. Najwainiejsze jest prawidtowe utozenie paneli
okapowych ktére muszg by¢ ustawione réwno zgodnie z okapem dachu. Aby osiggng¢ zgodnos¢ utoienia paneli z krawedzig okapu
moina zastosowac drugi pas nadrynnowy z wygieciem startowym o kiory zahacza si¢ moduly co pozwala unikng¢ btedéw
nierownosci okapu. Drugi rzqgd uktada si¢ z blach dwumodutowych zwracajgc szczegdlng uwage aby arkusze zostaly spasowane
rownolegle (gorny arkusz nie moie by¢ przestawiony wzgledem dolnego ). Nastepne rzedy paneli uktada si¢ dowolnie naktadajgc
na niisze warstwy blachy i wyréwnujgc ostatnim rzgdem kalenice.
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Przy montaiu arkuszy naleiy pamigtaé, iz najpierw fgczymy
kolejne arkusze od czota stosujgc wkrety do metalu w
kolorze blachy (4,8mmx20mm.) a potem montujemy do
konstrukeji dachu  wkretami farmerskimi 4,8X35mm. od
srodka arkuszy do krawedzi (zuiycie ok. 6-7 szt./ m2). Przy
montaiu naleiy zwroci¢ szczegélng uwage na docisnigcie
arkuszy do siebie, ale nie nalezy przesadzaé z naciskiem aby
nie znieksztatcic przekroju arkuszy.

Blachodachowke modutowg SYMETRIA moina ukladac¢ sposobem kolumnowym, naleiy wtedy najpierw utoiy¢ arkusze
dwumodutowe przy okapie a nastgpnie kolumnami uktadaé pozostate rzgdy od prawejlub lewejstrony.
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Wszechstronnos¢ ksztattu SYMETRII pozwala na zastosowanie metody tradycyjnej uktadania blachodachéwek rzedami od prawej
lub lewej strony zgodnie z rysunkiem.
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PRZY MONTAZU ZABRANIA SIE UZYWANIA NARZEDZI POWODUJACYCH EFEKT TERMICZNY



