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Doswiadczenie i know-how Marcegaglia Carbon Steel
w przetwarzaniu ptaskich produktow ze stali weglowej
doprowadzity do utworzenia wyrobow ze stali
malowanej Marcegaglia, wedlug najwyzszych
standardéw jakosci , aby zagwarantowa¢ doskonata
elastycznosé i wytrzymalosé w czasie.
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4 Marcegaglia Carbon Steel

5,8 mln przetwarzanych ton rocznie
Sprzedaz 5,3 mld euro

6.5 OO pracownikéw
25 stalowni

60 biur sprzedazy

1, niezalezny gracz
w sektorze przetwoérstwa stali na swiecie

1, producent rur spawanych ze stali nierdzewnej
na swiecie

1, producent rur spawanych ze stali weglowej
w Europie

1, centrum serwisowe we Wiloszech
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Marcegaglia is the italian industrial group leading
the European and worldwide steel market.

A unique combination of the dynamic italian family
business model with the great operating capacity
and presence in the international markets,

typical of the large corporations.

Marcegaglia jest wiodaca wtoska grupa przemystowa
na europejskim i Swiatowym rynku stali.

Wyjatkowe pofaczenie dynamicznego modelu rodzinnej
wtoskiej firmy o doskonatej wydajnosci operacyjnej

z obecnoscia na rynkach miedzynarodowych,

wtasciwa dla duzych korporacji.
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With 5.8 million tons of steel processed every year
and 5.3 billion euros of yearly revenues,
Marcegaglia is one of the leading players

in the world steel scenario.

Z 5,8 miliona ton stali przetwarzanej kazdego roku
i 5,3 miliarda euro rocznych przychoddw,
Marcegaglia jest jednym z wiodacych graczy

na swiatowym rynku stali.

Marcegaglia Carbon Steel
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CARBON STEEL PRODUCTS MANUFACTURING PROCESS
PROCES WYTWARZANIA PRODUKTOW ZE STALI WEGLOWEJ
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4
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v

4
PICKLED PICKLED
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ZWOJE ZWOJE TRAWIONE
TRAWIONE
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Wyzarzanie Wygtadzanie
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Cold
I -} Pickling -' rolling
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ZIMNO
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Galwanizacja
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Wstepnie
malowanie

PRE-PAINTED
ColLs
WSTEPNIE
MALOWANE
ZWOJE
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PRE-PAINTED PRE-PAINTED

SHEETS STRIPS
WSTEPNIE WSTEPNIE
MALOWANE MALOWANE
ARKUSZE PASY

with value added, highly customized solutions.

z wysoce indywidualizowanymi rozwigzaniami.

WELDED TUBES
FROM
GALVANIZED
STRIP

RURY SPAWANE
Z PASOW
CYNKOWANYCH

The wide range of additional processing and special grades
satisfies the requirements of several industry sectors

Szeroka gama dodatkowej obrébki i klas specjalnych spetnia
wymagania kilku sektoréw przemystuo wartoscig dodanej,

Marcegaglia Carbon Steel 9
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Looking at the growth opportunities and customer
needs, Marcegaglia has created a network of plants that
grants high standards of competence, quality, service
and know-how, also supported by an efficient logistic
and distribution, to meet customer needs wherever in

the world.

Marcegaglia owns 25 plants, 11 hubs located in the most
strategic European production districts, 2 rail terminals
and 2 port docks by the Mediterranean Sea (Ravenna
and San Giorgio di Nogaro) in order to ensure maximum
timeliness, flexibility and on time in delivering the pro-
ducts.

Obserwujac mozliwosci rozwoju i potrzeby klientéw, A capillary presence and sophisticated
firma Marcegaglia stworzyta sie¢ zaktadéw, zapewniajaca logistic network to get closer to customers
wysokie standardy kompetencji, jakosci, ustug i know- all over Europe and in the world

how, wspierane réwniez przez wydajna logistyke i

dystrybucje, zaspokajajaca potrzeby klientéw w kazdym Obecnosé w kazdym miejscu i wyrafinowana
miejscu na $wiecie. sie¢ logistyczna, aby zblizy¢ sie do klientow

w catej Europie i na $wiecie
Firma Marcegaglia posiada 25 zaktaddéw, 11 osrodkéw
zlokalizowanych w  najbardziej  strategicznych

europejskich okregach produkcyjnych, 2 terminale
kolejowe i 2 doki portowe nad Morzem Srédziemnym
(Rawenna i San Giorgio di Nogaro) dla zapewnienia
maksymalnej czasowosci, elastycznosci i terminowosci w
dostarczaniu produktow .

12 Marcegaglia Carbon Steel Marcegaglia Carbon Steel 13



MARCEGAGLIA RAVENNA

Marcegaglia Ravenna covers an area of over 540,000
square meters, 225,000 of which are indoor, between the
left bank of the port-channel and the industrial area that
runs along the sea to the north of the city. It is equipped
with the most modern plant engineering facilities and
the most advanced production technologies for chemi-
cal pickling, cold rolling, static annealing, galvanizing and
pre-painting of coils, as well as a service center for the
leveling and cutting of carbon steel coils.

The painting lines for the organic coil coating of steels
according to EN 10169 are at the cutting edge for effi-
ciency and production flexibility, thanks also to the large
galva-painting line - 200 meters the combined installa-
tion length - dedicated to HSLA steels and low carbon
content.

The factory also acts as the main intermodal logistics
hub for all the Marcegaglia industrial and commercial ac-
tivities.

Firma Marcegaglia Ravenna zajmuje powierzchnie ponad
540000 metréw kwadratowych, z czego 225000 jest krytych,
miedzy lewym brzegiem kanatu portowego a obszarem
przemystowym, ktéry biegnie wzdtuz morza na pdtnoc od
miasta. Jestwyposazonaw najnowoczesniejsze urzadzenia
inzynieryjne i najbardziej zaawansowane technologie
produkcyjne do wytrawiania chemicznego, walcowania na
zimno, wyZarzania statycznego, galwanizacji i wstepnego
malowania zwojéw, a w takze centrum sewisowe do
wyréwnywania i ciecia zwojow ze stali weglowej.

Linie do malowania organicznych powfok zwojow stali
zgodnie z EN 10169 znajdujg sie w czotéwce pod
wzgledem wydajnosci i elastycznosci produkgji, réwniez
dzieki duzej linii do malowania galwanicznego - 200
metréow tacznej dfugosci instalacji - dedykowanej dla stali
HSLA i o niskiej zawartosci wegla.

Fabryka dziata réwniez jako gtéwne intermodalne centrum
logistyczne dla wszystkich dziatari przemystowych i

handlowych firmy Marcegaglia.

In Marcegaglia Ravenna plant the coils are transformed

into finished products through many processing stages of
its various production plants.

The steel is pickled, to remove the oxides from the coil
surface, then trimmed at the edges, to ensure a constant
width, and skinpassed to achieve a premium planarity.
After pickling, the coils are cold-rolled to reduce the
thickness, processed through the static annealing cycle
and the final skinpassing or through the hot dip galva-
nizing line.

Part of the production of galvanized coils feeds the pre-
painting line, for the production of pre-painted strips:
Marcegaglia Ravenna owns two painting lines, of which a
combined line of galva-painting, prototype world-wi-
de, which allows in line the hot galvanizing and the com-
plete painting cycle of the coil (pre-treatment, primer and
top finish).

MANUFACTURING CAPACITY
POTENCJAE PRODUKCYJNY

Pickling

Wytrawianie 3,000,000 t/y
Cold rolling

Walcowanie na zimno 2,200,000 t/y
Annealing

Wyzarzanie 650,000 t/y
Skinpass

Wygtadzanie 750,000 t/y
Hot dip galvanizing

Cynkowanie ogniowe 1,900,000 t/y
Pre-painting

Wstepnie malowanie 600,000 t/y

W  zakfadzie w Marcegaglia Ravenna zwoje sa
przeksztatcane w produkty gotowe po wielu etapach pr-
zetwarzania w réznych zaktadach produkcyjnych.

Stal jest trawiona, dla usuniecia tlenkéw z powierzchni
zwoju, a nastepnie przycieta na krawedziach, dla zapewnie-
nia statej szerokosci i wygladzenia, w celu uzyskania
najlepszej jakosci. Po wytrawieniu, zwoje s3 walcowa-
ne na zimno w celu zmniejszenia grubosci, przetwarza-
ne w cyklu wyzarzania statycznego i koicowego
wygladzania |ub przez linie do cynkowania ogniowego.
Czes¢ produkcji galwanizowanych zwojéw podawana jest
na linie do malowania wstepnego, dla produkcji wstepnie
pomalowanych paséw: Marcegaglia Ravenna posiada
dwie linie malowania, z ktérych faczona linia malowania
galwanicznego, prototypowa na calym swiecie, pozwa-
la na cynkowanie ogniowe i kompletny cykl malowania
zwoju (obrébka wstepna, podktad i wykoriczenie).

Marcegaglia Carbon Steel 15



The prepainted steel is carried out thanks to the Marce-
gaglia coil coating process which continuously evolves to
produce always better products of superior quality, obtai-
ned with faster methods and with lower environmental
impact.

The flexibility of the coil coating process makes possible
to offer a wide range of surface finishes and different
colors: Marcegaglia R&D lab has codified over 140 stan-
dard painting and finishing cycles on both sides of the
material.

(1) Entrance Wejscie

(2) Offices Biura '

(3) Service center
Centrum serwisowe

Wstepnie malowana stal jest wykonywana dzieki proceso-
wi pokrycia zwoju firmy Marcegaglia, ciaggle doskonalo-
nemu, dla produkgji coraz lepszych wyrobdw najwyzszej ja-
kosci, uzyskiwanych szybszymi metodami i przy mniejszym
oddziatywaniu na srodowisko.

Elastycznos¢ procesu powlekania zwoju umozliwia ofe-
rowanie szerokiej gamy wykonczen powierzchni i réz-
nych koloréw: Laboratorium badawczo-rozwojowe firmy
Marcegaglia skodyfikowato ponad 140 standardowych
cykli malowania i wykanczania obu stron materiatu.

(3)

" I:
|
l L}
I
“
|
|
i
I

(a) Utilities Urzadzenia

‘:_

(5) Coils storage
Przechowywanie zwojow

(¢) Railroad Freight Terminal
Kolejowy terminal towarowy

(7) Docks Doki

Picklings Wyroby trawione

(9) Cold rolling

Walcowanie na zimno

L
ill"llill}: 1l }
o 1%
nllu!"”” hll"‘“.!i Jutiii t | ._ : Annealing furnaces

TN . . .
L Piece wyzarzania

1Ltk
L (11 Skinpass Wygtadzanie

@2 Hot Dip Galvanizing Pokrycie ogniowe
3) Pre-painting Wstepnie malowanie

Galva-painting Pokrycie galwaniczne

16 Marcegaglia Carbon Steel Marcegaglia Carbon Steel 17




A COLOR FOR EVERY NEED

KOLOR NA KAZDA POTRZEBE

The choice of the most suitable coating system, both as
a function of the requests in terms of physical/chemical
properties and the desired surface appearance is a key
element for the finished product.

A suitable painting characterizes the product in its iden-
tity and in its level of protection giving to the product a
high customization joined to the uses and to the diffe-
rent application’s fields.

Color and coating system are closely linked in creating a
product suitable for the installation environment and its
applications: the useful life of the finished product goes
hand in hand with the one of the color for which the pro-
duct was conceived. Discoloration and detachment of
paint, due to exposure to ultraviolet rays, weather and
humidity are aspects to be evaluated in depth, since they
go to affect both the aesthetic value and the degene-
ration of the surface appearance, causing delamination
and blistering.

The painting also gives the product an advantage, not
only with regard to the types of color and surface finish,
but also for the decorative aspects and the reproducibi-
lity of the design. Steel, plastic and elastic by definition,
acquires even greater versatility: the coil coating pro-
cess allows reproductions of patterns in potentially in-
finite variations, which can also be inspired by materials
other than steel, such as wood, fabric, stone but also by
alternative metal products, such as copper and corten.

18 Marcegaglia Carbon Steel

Wybdr najbardziej odpowiedniego systemu powlekania,
zaréwno w zaleznosci od wymagari pod wzgledem wfasci-
wosci fizycznych / chemicznych, jak i pozagdanego wygla-
du powierzchni, jest kluczowym elementem gotowego
produktu .

Odpowiednie malowanie charakteryzuje produkt pod
wzgledem tozsamosci i poziomu ochrony, co daje pro-
duktowi wysokie dostosowanie do réznych obszaréw
zastosowan.

Kolor i system powfok w procesie tworzenia produktu sg
scisle powigzane z odpowiednig dla srodowiska instala-
cja i jego zastosowaniami: okres uzytkowania gotowego
produktu idzie w parze z kolorem, dla ktérego produkt
zostat zaprojektowany. Odbarwienie i odpadanie farby z
powodu ekspozycji na promieniowanie ultrafioletowe,
pogode i wilgotnos¢ sg aspektami dogtebnej oceny, po-
niewaz wpfywajg one zaréwno na wartosc estetyczng, jak i
na degeneracje wygladu powierzchni, powodujgc rozwar-
stwienia i pecherze.

Malowanie daje réwniez produktowi przewage, nie tylko
pod wzgledem rodzaju koloru i wykoriczenia powierzchni,
ale takze pod wzgledem dekoracyjnym i powtarzalnosci
wzoru. Stal, plastik i elastomer z definicji zyskuje jeszcze
wiekszg wszechstronnosé: proces powlekania zwoju
umozliwia reprodukcje wzoréw w potencjalnie nieskon-
czonych odmianach, ktére mogg by¢ réwniez inspirowa-
ne materiatami innymi niz stal, takimi jak drewno, tkanina,
kamien, ale takze alternatywnymi produktami metalowy-

mi, takimi jak miedz i stal o podwyzszonej odpornosci.

N\

WA\

The choice of the coating system also depends on whe-
re it will be installed. The durability performance of the
product and the color are closely linked to the exposure
or not to certain environmental conditions: in severe
and coastal industrial environments, the painting system
and its color are subject to strong chemical aggressions
which deteriorate the visual aspect and weaken the sy-
stem itself, should it not have been studied ad hoc.

The choice of the best coating system must therefore be
the result of a close synergy between customers, pain-
ters and paint suppliers, for the creation of a product
suitable for every need both in terms of aesthetics and in
terms of technical requirements.

Wybor systemu do powlekania zalezy réwniez od tego,
gdzie zostanie zainstalowany. Wytrzymatos¢ produktu
i kolor sg scisle zwigzane z narazeniem lub nie na pew-
ne warunki srodowiskowe: w trudnych i przybrzeznych
Srodowiskach przemystowych system malowania j jego
kolor podlegajg silnej agresji chemicznej, pogarszajgcej
aspekt wizualny i ostabiajgcej sam system, jesli nie bytby
badany ad hoc.

Wybor najlepszego systemu powfok musi byc¢ zatem
wynikiem bliskiej wspétpracy miedzy klientami, ma-
larzami i dostawcami farb, w celu stworzenia produktu
odpowiedniego dla kazdej potrzeby, zaréwno pod
wzgledem wymagan estetycznych, jak i technicznych.

_—

PIGMENTS
In choosing the type of coating system, pigments play
an important role: their nature and chemical composition
allows a different response to discoloration over time.
Inorganic pigments also contain small particles of alumi-
num or micaceous products, which by their chemical na-
ture wear out less rapidly than organic ones, being the
first generally more stable than the second ones of carbo-
nic nature that, although having a great coloring power,
are less stable and sensitive to both sunlight and chemical
aggression.

The same chemical nature of the pigments affects the ae-
sthetic aspect of the finished product and allows, depen-
ding on the various additive substances that make it up,
various chromatic effects, thanks to the angle of impact
of the light on the colored surface. The colors formed by
organic pigments wear out more quickly over time than
inorganic pigments (eg ceramics), with the consequent
loss of the initially desired visual effect.

To overcome this problem, painting systems with mixed
organic and inorganic pigmentation have been formula-
ted over the years.

BARWNIKI

Przy wyborze rodzaju systemu powlekania barwniki
odgrywaja wazng role: ich charakter i sktad chemiczny
umozliwia rézna reakcje na odbarwienie z upfywem
czasu.

Barwniki nieorganiczne zawieraja réwniez mate czastki
aluminium lub produktéw mikowych, ktére ze wzgledu na
swoj charakter chemiczny zuzywaja sie wolniej niz orga-
niczne, bedac ogdlnie bardziej stabilnymi niz te drugie o
charakterze weglowym, ktére chociaz maja duza site bar-
wienia, sg mniej stabilne | wrazliwe zaréwno na Swiatfo
stoneczne, jak i czynniki chemiczne.

Ta sama chemiczna natura barwnikéw wpfywa na aspekt
estetyczny gotowego produktu i daje, w zaleznosci od
réznych substancji dodatkowych, ktére go tworza, rézne
efekty chromatyczne, dzieki kgtowi padania swiatta na
kolorowg powierzchnie. Kolory utworzone z barwnikéw
organicznych zuzywaja sie z czasem szybciej niz barwni-
ki nieorganiczne (np. ceramiczne), co powoduje utrate
poczatkowo pozgdanego efektu wizualnego.

Aby rozwigzac ten problem, na przestrzeni lat opracowa-
no systemy malowania z mieszanymi barwnikami orga-
nicznymi i nieorganicznymi.

Marcegaglia Carbon Steel
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PRE-PAINTED STEEL COILS
WSTEPNIE MALOWANE ZWOJE

The production capacity of Marcegaglia Ravenna is the
processing of coils according to the standards of the EN
10169 standard, for a dimensional feasibility of thicknes-
ses between 0.25 and 2 mm, widths between 600 and
1,500 mm, a maximum external diameter of 2,150 mm
and a maximum weight of 35 tons.

Zdolnos¢ produkcyjna firmy Marcegaglia Ravenna po-
lega na przetwarzaniu zwojéw zgodnie ze standardami
normy EN 10169, dla uzyskania wymiarowej wykonalnosci
grubosci od 0,25 do 2 mm, szerokosci od 600 do 1500
mm, maksymalnej srednicy zewnetrznej 2150 mm i maksy-
malnym ciezarze 35 ton.

bl

N Product range Zakres produktéw
cu AR By

IO B R R R
BT I R RS R
BT B R RS R
BT B B RS R
BT B N RS R
BT B R RN R
BT B R RS R
Cmew oo
BT T B R RS R
BT T B R N R

TECHNICAL CHARACTERISTICS Charakterystyka techniczna

Polyester, modified polyester/polyurethane, polyamide, fluoro-carbon,

COATING high flexibility polyester, vinyl, high-thickness paint systems.

POWLOKA Systemy poliestrowe, modyfikowany poliester / poliuretan, poliamid, fluoroweglan, poliester
o wysokiej elastycznosci, winyl, systemy farb o duzej grubosci.

TREATMENTS Back coat 10 um (on request) Tylna warstwa 10 mm (na zaméwienie) “PLUS"
AND FINISHES
OBROBKA

I WYKONCZENIA

Embossed surface (upon request) - only 1000+1500 mm width Embossing
Ttoczona powierzchnia (na zyczenie) - tylko 1000 + 1500 mm szerokosci Ttoczenie

Protective film

Polyethylene film protection - thickness 35+120 ym, continuous or micro-perforated Folie ochronne

Ochrona z folii polietylenowej - grubosé 35 + 120 um, ciagta lub mikro perforowana

20 Marcegaglia Carbon Steel

2 linie malowania wstepnego

600.000 t/y

potencjat produkcyjny E
produkt: ZWOj wstepnie malct;\llva}'llﬁly
grubosc: 0,25/2,00 mm

szerokoéé: do 1500 mm

maksymalny ciezar: 35t

maksymalna srednica zewnetrzna: 2150 mm s .y

asortyment zywic: poliester, modyfikowany poliester
/poliuretan, poliamid, fluoroweglan,
poliester o wysokiej elastycznosci, _
winyl, systemy malowania o duzej grubosci o
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SERVICE CENTER - STRIPS AND SHEETS
CENTRUM SERWISOWE - PASY | ARKUSZE

Marcegaglia has set up in Ravenna Europe’s largest ser-
vice center for finishing, cutting and automated packa-
ging of strips and sheets.

The facility has a yearly output of 1.1 million tons and is
equipped with 7 cut-to-length machines, 10 slitters for
sheets and strips up to 2,000 mm wide and from 0.29 to
16 mm thickness and 3 packaging lines. The minimum
cutting width for the strips is 30 mm.

In the Gazoldo degli Ippoliti plant, Marcegaglia has also
set up a service center with a slitter and a cut-to-length
machine, dedicated to the prepainted products pro-
cessing.

W Ravennie firma Marcegaglia utworzyta najwieksze eu-
ropejskie centrum serwisowe zajmujace sie wykonywa-
niem wykonczen i cie¢ oraz pakowaniem tasm i blach.
Zakfad dostarcza rocznie 1,1 mln ton materiatu i jest wy-
posazony w 7 maszyn do ciecia na dlugosé, 10 krajarek
do ciecia blach i tasm o szerokosci do 2000 mm i grubo-
$ci od 0,29 do 16 mm oraz 3 linie pakowania. Minimalna
szerokos¢ ciecia tasm wynosi 30 mm.

W zaktadzie Gazoldo degli Ippoliti firma Marcegaglia
uruchomifa réwniez centrum serwisowe wyposazone w
krajarke i maszyne do ciecia na dfugosé, ktére umozli-
wiaja obrébke wstepnie malowanych produktdw.
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K0

PRE-PAINTED STEEL STRIPS WSTEPNIE MALOWANE PASY STALOW

Min. thickness (mm) / grubosci min. 0.3
Max. thickness (mm) / grubosci maks. 2
Min. width (mm) / szerokosci min. 29
Max. width (mm) / szerokosci maks. 1500
Min. thickness (mm) / grubosci min. 0.5
Max. thickness (mm) / grubosci maks. 2
Min. width (mm) / szerokosci min. 200
Max. width (mm) / szerokosci maks. 1500

TECHNICAL CHARACTERISTICS Charakterystyka techniczna

Polyester, modified polyester/polyurethane, polyamide, fluoro-carbon,

COATING high flexibility polyester, vinyl, high-thickness paint systems.
POWELOKA Systemy poliestrowe, modyfikowany poliester / poliuretan, poliamid, fluoroweglan, poliester
o wysokiej elastycznosci, winyl, systemy farb o duzej grubosci.
TREATMENTS Back coat 10 um (on request) Tylna warstwa 10 mm (na zamdwienie) "PLUS"
QE’%E:(TSHES Embossed surface (upon request) - only 1000+1500 mm width Embossing

| WYKONCZENIA Ttoczona powierzchnia (na zyczenie) - tylko 1000 + 1500 mm szerokosci Ttoczenie

Protective film

Polyethylene film protection - thickness 35+120 um, continuous or micro-perforated Folie ochronne

Ochrona z folii polietylenowej - grubos¢ 35 + 120 um, ciagta lub mikro perforowana
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PRE-PAINTED STEEL STRIPS - TOLERANCES
WSTEPNIE MALOWANE PASY STALOWE - TOLERANCJE

TOLERANCES ON THICKNESS TOLERANCES ON WIDTH
TOLERANCJE GRUBOSCI TOLERANCJE SZEROKOSCI

Tolerances for steel grades with specified minimum yeld strength Re or specified minimum proof strength Rp 0.2 < 260 N/mm? Tolerances on width of wide strip of width > 600 mm

Tolerancje dla gatunkow stali o okreslonej minimalnej wytrzymatosci spoiny Re lub okreslonej minimalnej wytrzymatosci préby Rp 0,2 <260 N / mm? Tolerancje szerokosci szerokiego pasa o szerokosci > 600 mm

Quality - Jakos¢ : $220GD, $250GD, S250GD-DM, DX53D*, DX54D*, DX56D**, DX52DAF, DX52D*, DX53D-S, DX53D-M, DX52D-M . S
Wi .
e s Normal tolerances for a nominal width w Special tolerances S for a nominal width w mm Normal tolerances Special tolerances 03<t<1 1<t<2
mm <1200 1200 < w < 1500 <1200 1200 < w < 1500 s 2 102 103
03<t<04 +0,04 0,05 +0,030 +0,035 600 < w < 1200 5 ) 5 o
04<t<0,6 +0,04 +0,05 +0,035 +0,040 16 ) +0.2 403
0,6<t<0,8 +0,05 +0,06 +0,040 +0,045 1200i<iwi<11500 o 0 0 5
0,8 <t<1,00 +0,06 +0,07 +0,045 +0,050
1,00<t<1,2 +0,07 +0,08 +0,050 +0,060
12<t<1,6 +0,10 +0,11 +0,060 0,070 Tolerances on slit wide strip of width less than 600 mm
Tolerancje szerokosci szerokiego pasa o szerokosci mniejszej niz 600 mm
1,6 <t<2,00 +0,12 +0,13 +0,070 +0,080
*DX52, DX53D. DX54D feasible from - dostepne od 0,40mm; max width for thickness range - maks. szerokos¢ dla zakresu grubosci  0,40mm - 0,49mm = 1250mm Tolerance ?.' | Dol wikidn
**DX56D feasible from - dostepne od 0,50mm to 1,80mm; max width for thickness range - maks. szerokos¢ dla zakresu grubosci 0,50mm - 0,69mm = 1250mm, range - dla zakresu 0,60mm - 0,69mm = 1350mm class thickness t 29 <w < 125 125 < w < 250 250 < w < 400 400 < w < 600
. ops . o +0,4 +0,5 +0,7 +1,0
Tolerances for steel grades with specified minimum proof strength 260 N/mm?2 < Rp 0.2 < 360 N/mm? 03<t<0,6
and for grades DX51D and S550 GD 0 0 0 0
Tolerancje dla gatunkéw stali o okreslonej minimalnej wytrzymatosci préby 260 N / mm? < Rp 0,2 <360 N / mm? oraz dla klas DX51D i S550 GD 40,5 40,6 40,9 12
Quality - Jakos¢ : $280GD, S280GD-DM, DX51D, DX51D-S, DX51DFF, DX51DAF, S320GD*, S320GD-M*, S350GD** Normal 0,6<t<1,0 5 5 5 5
s Normal tolerances for a nominal width w Special tolerances S for a nominal width w
+0,6 +0,8 +1,1 +1,4
mm <1200 1200 < w < 1500 <1200 1200 < w < 1500 1,0<t<2,0
0 0 0 0
0,3<t<04 +0,05 +0,06 +0,035 +0,040
+0,2 +0,2 +0,3 +0,5
0,4<t<0,6 +0,05 +0,06 +0,040 +0,045 0,3<t<0,6
0 0 0 0
0,6<t<0,8 +0,06 +0,07 +0,045 +0,050
+0,2 +0,3 +0,4 +0,6
0,8<t<1,00 +0,07 +0,08 +0,050 +0,060 Special (S) 0,6<t<1,0
0 0 0 0
1,00<t<1,2 +0,08 +0,09 +0,060 +0,070
+0,3 +0,4 +0,5 +0,7
1,2<t<1,6 +0,11 +0,13 +0,070 +0,080 1,0<t<2,0
0 0 0 0
1,6 <t<2,00 +0,14 +0,15 +0,080 +0,090
+0,2 +0,2 +0,2 +0,2
*S$320GD; S320GD -M feasible from - dostepne od 0,35mm; max width for thickness range - maks. szerokos¢ dla zakresu grubosci 0,35mm - 0,49mm = 1250mm, for - dla 0,50mm - 0,59mm = 1350mm 0,3<t<1
** $350GD feasible from - dostepne od 0,45mm; max width for thickness range - maks. szerokos¢ dla zakresu grubosci 0,45mm - 0,59mm = 1250mm Marcegaglia 0 0 0 0
0,3 0,3 0,3 0,3
Tolerances for steel grades with specified minimum proof strength 360 N/mm? < Rp 0.2 < 420 N/mm? T<ts2 o o o o
Tolerancje dla gatunkéw stali o okreslonej minimalnej wytrzymatosci préby 360 N/ mm?2 < Rp 0,2 <420 N / mm?2 Quality - Jakos¢ : S390GD
s Normal tolerances for a nominal width w Special tolerances S for a nominal width w
mm <1200 1200 < w < 1500 <1200 1200 < w < 1500
0,6<t<0,8 +0,07 +0,08 +0,050 +0,060
0,8 <t<1,00 +0,08 +0,09 +0,060 +0,070
1,00<t<1,2 +0,10 +0,11 +0,070 +0,080
TOLERANCES ON EDGE CAMBER
1,2<t<1,6 +0,13 +0,14 +0,080 +0,090 TOLERANCJE WYGIECIA KRAWEDZI
1,6 <t<2,00 +0,16 +0,17 +0,090 +0,110
max width for thickness range - maks. szerokosc dla zakresu grubosci 0,60mm-0,69mm = 1250mm The edge camber shall not exceed 5 mm over a length  Wygiecie krawedzi nie moze przekracza¢c 5 mm na dfu-

of 2 m. For lengths less than 2 mt, the edge cambershall  gosci 2 m. Dla dlugosci mniejszych niz 2 m wygiecie kra-

Tolerances for steel grades with specified minimum proof strength 420 N/mm? < Rp 0.2 < 900 N/mm?

Tolerancje dla gatunkéw stali o okreRlonej minimalnej wytrzymatoRci préby 420 N / mm2 < Rp 0,2 <900 N / mm?2 not exceed 0.25% of the actual length. wedzi nie moze przekraczac 0,25% rzeczywistej dtugosci.

el delestes SAVED sy el For slit wide strip of width <600 mm a special edge cam- W przypadku szerokich paséw o szerokosci <600 mm
TS Normal tolerances for a nominal width w Special tolerances S for a nominal width w . . e, . . . . .
e ber tolerance (CS) of 2 mm maximum on a length of 2mt  mozna okresli¢ specjalng tolerancje wygiecia krawedzi
<1200 1200 < w < 1500 <1200 1200 < w < 1500 I . . . . Al .
may be specified. This special edge camber tolerance is  (CS) maksymalnie 2 mm na dtugosci 2 m. Ta specjalna
0,7<t<0,8 +0,07 +0,09 +0,060 +0,070 . . . . . . ; .
08 <t<1.00 009 ot 0070 0080 not applicable for steels with specified minimum proof tolerancja wygiecia krawedzi nie ma zastosowania do
1,00 <t<12 2011 2013 0,080 20,090 strength Rp 0.2 >280 N/mm?2. stali o okreslonej minimalnej wytrzymatosci préby Rp 0,2
1,2<t<1,6 +0,15 +0,16 +0,090 £0,110 More restrictive tolerances may be agreed at the time of =280 N / mm?.
1,6 <t<2,00 0,18 0,19 0,110 0,120 enquiry and order. Bardziej restrykcyjne tolerancje moga zosta¢ uzgodnione
max width for thickness range - maks. szerokos¢ dla zakresu grubosci 0,70mm -0,79mm max width - maks. szerokos¢ 1250 mm w momencie Zapytania i sktadania zamdwienia.
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PRE-PAINTED STEEL SHEETS - TOLERANCES
WSTEPNIE MALOWANE BLACHY STALOWE - TOLERANCJE

TOLERANCES ON THICKNESS

TOLERANCJE GRUBOSCI

Tolerances for steel grades with specified minimum yeld strength Re or specified minimum proof strength Rp 0.2 < 260 N/mm?

Tolerancje dla gatunkéw stali o okreslonej minimalnej wytrzymatosci spoiny Re lub okreslonej minimalnej wytrzymatosci proby Rp 0,2 <260 N / mm?

iR Normal tolerances for a nominal width w Special tolerances S for a nominal width w
mm <1200 1200 < w < 1500 <1200 1200 < w < 1500

05<t<0,6 +0,04 +0,05 +0,035 +0,040
0,6 <t<0,8 +0,05 +0,06 +0,040 +0,045
0,8 <t<1,00 +0,06 +0,07 +0,045 +0,050
1,00<t<1,2 +0,07 +0,08 +0,050 +0,060
1,2<t<1,6 +0,10 +0,11 +0,060 +0,070
1,6 < t<2,00 +0,12 +0,13 +0,070 +0,080

Tolerances for steel grades with specified minimum proof strength 260 N/mm? < Rp 0.2 < 360 N/mm? and for grades DX51D

and S550 GD
Tolerancje dla gatunkdw stali o okreslonej minimalnej wytrzymatosci préby 260 N/ mm? < Rp 0,2 <360 N / mm? i dla klas DX51D oraz $550 GD
e Normal tolerances for a nominal width w Special tolerances S for a nominal width w
mm <1200 1200 < w < 1500 <1200 1200 < w < 1500
05<t<0,6 +0,05 +0,06 +0,040 +0,045
0,6<t<0,8 +0,06 +0,07 +0,045 +0,050
0,8 <t<1,00 +0,07 +0,08 +0,050 +0,060
1,00<t<1,2 +0,08 +0,09 +0,060 +0,070
1,2<t<1,6 +0,11 +0,13 +0,070 +0,080
1,6 <t<2,00 +0,14 +0,15 +0,080 +0,090

Tolerances for steel grades with specified minimum proof strength 360 N/mm?2 < Rp 0.2 < 420 N/mm?

Tolerancje dla gatunkdw stali o okreslonej minimalnej wytrzymatosci proby 360 N/ mm? < Rp 0,2 <420 N / mm?

s Normal tolerances for a nominal width w Special tolerances S for a nominal width w
mm <1200 1200 < w < 1500 <1200 1200 < w < 1500

05<t<0,6 +0,06 +0,07 +0,045 +0,050
0,6<t<0,8 +0,07 +0,08 +0,050 +0,060
0,8 <t<1,00 +0,08 +0,09 +0,060 +0,070
1,00<t<1,2 +0,10 +0,11 +0,070 +0,080
1,2<t<1,6 +0,13 +0,14 +0,080 +0,090
1,6 <t<2,00 +0,16 +0,17 +0,090 +0,110

Tolerances for steel grades with speci

ed minimum proof strength 420 N/mm? < Rp 0.2 < 900 N/mm?

Tolerancje dla gatunkdw stali o okreslonej minimalnej wytrzymatosci préby 420 N/ mm? < Rp 0,2 <900 N / mm?

s Normal tolerances for a nominal width w Special tolerances S for a nominal width w
mm <1200 1200 < w < 1500 <1200 1200 < w < 1500

0,5<t<0,6 +0,06 +0,08 +0,050 +0,060
0,6<t<0,8 +0,07 +0,09 +0,060 +0,070
0,8 <t<1,00 +0,09 +0,11 +0,070 +0,080
1,00<t<1,2 +0,11 +0,13 +0,080 +0,090
1,2<t<1,6 +0,15 +0,16 +0,090 +0,110
1,6 <t<2,00 +0,18 +0,19 +0,110 +0,120
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TOLERANCES ON WIDTH
TOLERANCJE SZEROKOSCI

Tolerances on width sheet of width > 600 mm

Tolerancje szerokosci szerokiego arkusza o szerokosci > 600 mm

width Normal Special Marcegaglia Nominal thickness
mm tolerances tolerances 03<t<1 Nanza
+5 +2 +0,2 +0,3
600 <w < 1200
0 0 0 0
+6 +2 +0,2 +0,3
1200 < w < 1500
0 0 0 0

Tolerances on sheet of width less than 600 mm

Tolerancje szerokosci arkusza o szerokosci mniejszej niz 600 mm

Tolerance Nominal Nominal width
class ghicknessit 200<w<250 250<w<400 400 < w < 600
+0,5 +0,7 +1,0
0,3<t<0,6
0 0 0
+0,6 +0,9 +1,2
Normal 0,6<t<1,0
0 0 0
+0,8 +1,1 +1,4
1,0<t<2,0
0 0 0
+0,2 +0,3 +0,5
03<t<0,6
0 0 0
+0,3 +0,4 +0,6
Special (S) 06<t<1,0
0 0 0
+0,4 +0,5 +0,7
1,0<t<2,0
0 0 0
+0,2 +0,2 +0,2
0,3<t<1
0 0 0
Mar li
03 0,3 0,3
1<t<2
0 0 0

TOLERANCES ON LENGTH

TOLERANCJE DEUGOSCI

Tolerances on length
Tolerancje dfugosci

width mm Normal tolerances Special tolerances Marcegaglia Nominal thickness
+6 +3
500 < | < 2000 +1
0 0

+0,3% of the length

+0,15% of the length

2000 < | < 6000

0

0

+0,1% of the length
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TOLERANCES ON FLATNESS
TOLERANCJE PLASKOSCI

Flatness tolerances for steel grades with specified minimum yeld strength Re or specified minimum proof strength
Rp 0.2 < 260 N/mm?

Tolerancje dla gatunkéw stali o okreslonej minimalnej wytrzymatosci spoiny Re lub okreslonej minimalnej wytrzymatosci préby Rp 0,2 <260 N / mm?

Quality - Jakos¢ : $220GD, S250GD, S250GD-DM, DX53D, DX54D, DX56D, DX52DAF, DX52D, DX53D-S, DX53D-M, DX52D-M
. A Maximum wave height for nominal thickness t
class widthiw t<07 07<t<16 16<t<2
w < 1200 10 8
Normal 1200 < w < 1500 12 10
w = 1500 17 15
w < 1200 5 4 3
Special (S) 1200 < w < 1500 6 5 4
w = 1500 8 7 6

DX51D and S550GD

Flatness tolerances for steel grades with specified minimum proof strength 260 N/mm?2 < Rp 0.2 < 360 N/mm? and for grades

Tolerancje dla gatunkdw stali o okreslonej minimalnej wytrzymatosci préby 260 N / mm? < Rp 0,2 <360 N / mm? i dla klas DX51D oraz S550GD

Quality - Jakosé¢ : $280GD, S280GD-DM, DX51D, DX51D-S, DX51DFF, DX51DAF, S320GD, S320GD-M, S350GD
Tolerance Nominal Maximum wave height for nominal thickness t
b el e t<0,7 07<t<16 16<t<2
w < 1200 13 10
Normal 1200 < w < 1500 15 13
w = 1500 20 19
w < 1200 8 6 5
Special (S) 1200 < w < 1500 9 8 6
w = 1500 12 10 9

Flatness tolerances closer than special tolerances may be agreed at the time of the enquiry and order
Tolerancje ptaskosci scislejsze niz tolerancje specjalne mozna uzgodni¢ w momencie zapytania i zaméwienia

TOLERANCES ON OUT-OF-SQUARENESS
TOLERANCJE DOTYCZACE BRAKU PROSTOKATNOSCI

The out-of-squareness shall not exceed 1% of the actual
width of the sheet.
If requested we can guarantee 0.3% of the width.

Brak prostokatnosci nie moze przekraczac 1% faktycznej
szerokosci arkusza.
Na zyczenie mozemy zagwarantowac 0,3% szerokosci.

TOLERANCES ON EDGE CAMBER
TOLLERANZE SULLA CURVATURA

The edge camber shall not eceed 5 mm over a length of
2 m. For lengths less than 2 m, the edge camber shall
not exceed 0.25% of the actual length. For slit wide strip
of width <600 mm a special edge camber tolerance (CS)
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of 2 mm maximum on a length of 2 m may be specified.
This special edge camber tolerance is not applicable
for steels with specified minimum proof strength Rp 0.2
>280 N/mm?2. More restrictive tolerances may be agreed
at the time of enquiry and order.

Wygiecie krawedzi nie moze przekraczac 5 mm na dfugo-
sci 2 m. Dla dtugosci mniejszych niz 2 m wygiecie krawe-
dzi nie moze przekraczac 0,25% rzeczywistej dtugosci. W
przypadku szerokich paséw o szerokosci <600 mm moz-
na okresli¢ specjalng tolerancje wygiecia krawedzi (CS)
maksymalnie 2 mm na dfugosci 2 m. Ta specjalna tole-
rancja wygiecia krawedzi nie ma zastosowania do stali o
okreslonej minimalnej wytrzymatosci proby Rp 0,2 2280
N / mm?2. Bardziej restrykcyjne tolerancje moga zostaé
uzgodnione w momencie zapytania i sktadania zamodwie-
nia.

Marcegaglia




TYPICAL APPLICATIONS
TYPOWE ZASTOSOWANIA

Steel for industrial applications
Stal do zastosowan przemystowych

Steel for household appliances
Stal na sprzet AGD

Steel for automotive applications
Stal do zastosowan motoryzacyjnych

Steel for packaging
Stal do opakowan

Steel for the construction industry
Stal dla budownictwa




— ol 1n STANDARD AND SPECIAL COATING SYSTEMS
MP1 « M2P1 MPSH SHIMOCO® STANDARDOWE | SPECJALNE SYSTEMY POWEOK

MP3 e M2P3 ¢ MP3AS MPSTONE - MPSTONE AS - MPSTONE20 ARDESIA
MP3HF MPWI - MPWOS - MPWOR WOODEN PATTERN
MP4 e M2P4 ¢ MP4AS MPS200 - MPS100 PLASTISOL

MP4U e MP4UAS MPROOF

MP5 e M2P5 e MP5AS COPPO

MP10 e M2P10 « MP10AS

MP20

MP20S

MPC

MPE e MPE4

MPFLEX e MPFLEX50 ¢ M2PFLEX © M2PFLEX50
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STANDARD COATING SYSTEM ¢ STANDARDOWY SYSTEM POWEOK

MP1 - m2pr1*

15 pm

finishing top coat - wykoriczenie wierzchniej warstwy

Support: galvanized Z100

Resin range: polyester
Thickness top: 15 pm

+ 5 pym primer + 5/7 pm backcoat
Anti-corrosion primer:

5 pm
primer - podstawowa

epoxy-polyester primer
Finishing film: polyester

chemical treatment - obrébka chemiczna

Backcoat: epoxy-polyester

galvanized steel - Stal galwanizowana

Wsparcie: galwanizowana Z100

Sy,

chemical treatment - obrébka clgémiczna

Zakres zywic: poliester
Grubosé¢ gérnej warstwy:

5/7 pm

back coat - tylna warstwa

15 ym + 5 ym podktad

“..  +5/7pym tylna warstwa
Podktad antykorozyjny:
podktad epoksydowo-polie-

!

.

strowy

Folia wykonczeniowa: poliester
Tylna warstwa: epoksydowo -
poliestrowe

APPLICATION Building sector (interiors). Low chemical resistance requirements. Demi-gloss polyester resins only.
ZASTOSOWANIA Sektor budowlany (wnetrza). Niskie wymagania odpornosci chemicznej. Tylko pétpotyskowe zywice poliestrowe.
INSTALLING For internal use, low resistance requirements

INSTALOWANIE Do uzytku wewnetrznego, niskie wymagania dotyczace odpornosci

WARRANTY N.A

GWARANCJA Nie dotyczy

Chemical and quality characteristics - Charakterystyka chemiczna i jakoéciowa

Salt spray resistance
Odpornosé na dziatanie mgty
solnej

(EN 13523-8)

The test is performed with reference and according to euronorm and does not allow for blisters on the
cross more than 2 mm per edge (total 4 mm) and, on the surface, more than the degree 8 from the

ASTM D714 scale after 250 hours exposure. - Badanie przeprowadza sie w odniesieniu do normy i zgodnie z norma
europejska nie pozwalajaca na powstanie pecherzy na przecieciu wigcej niz 2 mm na krawedz (tacznie 4 mm), a na powierzch-
ni wiecej niz stopien 8 wg skali ASTM D714 po 250 godzinach ekspozycji.

T-bend test
Préba zginania w ksztalcie litery T
(EN 13523-7)

The test determines the adhesion of the paint to the steel which must not exceed 2.0 T, and it is performed

by tearing with adhesive ribbon the bending itself and the elasticity of the paint that must not crack over 3.0 T.
Badanie okresla przyczepnosé farby do stali, ktéra nie moze przekraczac¢ 2,0 T i jest przeprowadzane poprzez oderwanie
tasma samoprzylepna samego zgiecia i elastycznosci farby ktére nie moze peknac powyzej 3,0 T.

Specular gloss - Polysk
(EN 13523-2)

It is measured with a gloss-meter having the incidence radius of 60° and must be within 30 +10 gloss.
Mierzy sie ja za pomoca miernika potysku o promieniu padania 60 ° i musi miesci¢ sie w zakresie 30 + 10 potysku.

Pencil hardness
Twardo$é otéwkowa

(EN 13523-4)

It is measured by engraving the paint at 45° with K oh-I-Noor pencils and must not be any lower than grade F.
Mierzy sie go poprzez grawerowanie farby pod katem 45 ° otéwkami Koh-I-Noor i nie moze by¢ nizszy niz klasa F.

Resistance to solvents
Odpornosé na rozpuszczalniki

(EN 13523-11)

After 100 double rubbing (50 for metal colors) with cotton pad, soaked in MEK (metil-etilchetone) and
pressure of about 1 kg, the paint must not show any discrepancy nor defect.

Po 100 podwéjnych przetarciach (50 dla koloréw metalowych) wacikiem nasaczonym MEK (metyloetyloketon) i naciskiem
okoto 1 kg, farba nie moze wykazywac zadnych rozbieznosci ani wad.

*M2P1: double side - dwustronna

34 Marcegaglia Carbon Steel

STANDARD COATING SYSTEM ¢ STANDARDOWY SYSTEM POWLOK

MP3 - M2P3--

20 pm

finishing top coat - wykoriczenie wierzchniej warstwy

MP3AS®

Support: galvanized 2140

Resin range: polyester
Thickness top: 20 pm

+ 5 um primer + 5/7 ym backcoat
Anti-corrosion primer:

5 pm "
primer - podstawowa

Epoxy-polyester primer
Finishing film: Polyester

chemical treatment - obrébka chemiczna

Backcoat: epoxy-polyester

galvanized steel - Stal galwanizowana

Wsparcie: galwanizowana Z140

-~

chemical treatment - obrébka chemiczna

Zakres zywic: poliester
Grubosé gérnej warstwy:

5/7 pm

back coat - tylna warstwa

20 ym + 5 pm podktad

+ 5/7 um tylna warstwa
Podkiad antykorozyjny:
Podktad epoksydowo - polie-

strowy

Folia wykonczeniowa: poliester
Tylna warstwa: epoksydowo -
poliestrowy

APPLICATION Building sector - siding, roofing and sandwich panels
ZASTOSOWANIA Sektor budowlany - panele boczne, dachowe i warstwowe
INSTALLING Standard, with low pollution levels

INSTALOWANIE Standardowe, z niskimi poziomami zanieczyszczenia

WARRANTY 10 years (in case of 15 um of primer warranty becomes 12 years)
GWARANCJA 10 lat (w przypadku 15 ym podktadu gwarancja wynosi 12 lat)

Chemical and quality characteristics - Charakterystyka chemiczna i jako$ciowa

Salt spray resistance
Odpornosé na dziatanie mgty
solnej

(EN 13523-8)

The test is performed with reference and according to euronorm and does not allow for blisters on the cross
more than 2 mm per edge (total 4 mm) and, on the surface, more than the degree 8 from the ASTM D714
scale after 500 hours exposure - Badanie przeprowadza sie w odniesieniu do normy i zgodnie z norma europejska nie
pozwalajaca na powstanie pecherzy na przecieciu wiecej niz 2 mm na krawedz (tacznie 4 mm), a na powierzchni wiecej niz
stopien 8 wg skali ASTM D714 po 500 godzinach ekspozycji.

T-bend test
Préba zginania w ksztalcie litery T
(EN 13523-7)

The test determines the adhesion of the paint to the steel which must not exceed 1.5 T, and it is performed by
tearing with adhesive ribbon the bending itself and the elasticity of the paint that must not crack over 2.5 T.
Badanie okresla przyczepnosé farby do stali, ktéra nie moze przekraczacé 1,5 T i jest przeprowadzane poprzez oderwanie
tasma samoprzylepna samego zgiecia i elastycznosci farby ktére nie moze peknac powyzej 2,5 T.

Specular gloss - Polysk
(EN 13523-2)

It is measured with a gloss-meter having the incidence radius of 60° and must be within 30 5 gloss.
Mierzy sie ja za pomoca miernika potysku o promieniu padania 60 ° i musi miescic sie w zakresie 30 + 5 pofysku.

Pencil hardness
Twardo$¢ oléwkowa

(EN 13523-4)

It is measured by engraving the paint at 45° with K oh-I-Noor pencils and must not be any lower than grade F.
Mierzy sie go poprzez grawerowanie farby pod katem 45 ° otéwkami Koh-I-Noor i nie moze by¢ nizszy niz klasa F.

Resistance to solvents
Odpornosé na rozpuszczalniki

(EN 13523-11)

After 100 double rubbing (50 for metal colors) with cotton pad, soaked in MEK (metil-etilchetone) and
pressure of about 1 kg, the paint must not show any discrepancy nor defect.

Po 100 podwdéjnych przetarciach (50 dla koloréw metalowych) wacikiem nasagczonym MEK (metyloetyloketon) i naciskiem
okoto 1 kg, farba nie moze wykazywac zadnych rozbieznosci ani wad.

* M2P3: double side - dwustronna
MP3AS: 15 pm of primer, instead of 5 pm - 15 podktadu, zamiast 5 ym

Marcegaglia Carbon Steel 35



STANDARD COATING SYSTEM ¢ STANDARDOWY SYSTEM POWEOK

MP3HF

20 pm

finishing top coat - wykoriczenie wierzchniej warstwy

Support: galvanized Z140

Resin range: polyester
Thickness top: 20 pm

+ 5 pym primer + 5/7 pm backcoat
Anti-corrosion primer:
Epoxy-polyester primer
Finishing film:

5 pm
primer - podstawowa

Polyester / epoxy-polyurethane
Backcoat: epoxy-polyester

chemical treatment - obrébka chemiczna

Wsparcie: galwanizowana Z140

galvanized steel - Stal galwanizowana

Zakres zywic: poliester

chemical treatment - obrébka cll;miczna

Grubosé gérnej warstwy: 20 um
+ 5 pm podktad + 5/7 pm tylna
warstwa

5/7 pm

back coat - tylna warstwa

“..  Podktad antykorozyjny:
podktad epoksydowo-polie-
strowy

Folia wykonczeniowa: poliester/
epoksydowo-poliuretanowe
Tylna warstwa: epoksydowo -
poliestrowe

APPLICATION Profiles, frames, shutters. Suitable for deep drawing and hard bending, also on high thickness material.
ZASTOSOWANIA Profile, ramy, okiennice. Nadaje sie do gtebokiego ciagnienia i giecia na twardo, réwniez na materiatach o duzej grubosci.
INSTALLING For indoor applications

INSTALOWANIE Do zastosowan wewnetrznych

WARRANTY N.A

GWARANCJA Nie dotyczy

Chemical and quality characteristics - Charakterystyka chemiczna i jakoéciowa

Salt spray resistance
Odpornosé na dziatanie mgty
solnej

(EN 13523-8)

The test is performed with reference and according to Euronorm and does not allow for blisters on the cross
more than 2 mm per edge (total 4 mm) and, on the surface, more than the degree 8 from the ASTM D714
scale after 360 hours exposure. - Badanie przeprowadza sie z odniesieniem do normy i zgodnie z norma europejska nie
pozwalajaca na powstanie pecherzy na przecieciu wiecej niz 2 mm na krawedz (tacznie 4 mm), a na powierzchni wiecej niz
stopieri 8 wg skali ASTM D714 po 360 godzinach ekspozycji.

T-bend test
Préba zginania w ksztalcie litery T
(EN 13523-7)

The test determines the adhesion of the paint to the steel which must not exceed 0.5 T, and it is performed
by tearing with adhesive ribbon the bending itself and the elasticity of the paint that must not crack over 1T.
Badanie okresla przyczepnosé farby do stali, ktéra nie moze przekraczaé¢ 0,5 T i jest przeprowadzane poprzez oderwanie
tasma samoprzylepna samego zgiecia i elastycznosci farby pokrycia , ktére nie moze peknaé powyzej 1 T.

Specular gloss - Polysk
(EN 13523-2)

It is measured with a gloss-meter having the incidence radius of 60° and must be within 30 =5 gloss.
Mierzona jest za pomoca miernika potysku o promieniu padania 60 ° i musi miescic sie w zakresie 30 + 5 pofysku.

Pencil hardness
Twardo$é otéwkowa

(EN 13523-4)

It is measured by engraving the paint at 45° with Koh-I-Noor pencils and must not be any lower than grade H.
Mierzy sie go poprzez grawerowanie farby pod katem 45 ° otéwkami Koh-I-Noor i nie moze by¢ nizszy niz klasa H.

Resistance to solvents
Odpornosé na rozpuszczalniki

(EN 13523-11)

After 100 double rubbing (50 for metal colors) with cotton pad, soaked in MEK (metil-etilchetone) and
pressure of about 1 kg, the paint must not show any discrepancy nor defect.

Po 100 podwéjnych przetarciach (50 dla koloréw metalowych) wacikiem nasgczonym MEK (metyloetyloketon) i naciskiem
okoto 1 kg, farba nie moze wykazywac zadnych rozbieznosci ani wad.

36 Marcegaglia Carbon Steel

STANDARD COATING SYSTEM ¢ STANDARDOWY SYSTEM POWLOK

MPA4 - M2P4'- MP4AS*

20 pm

finishing top coat - wykoriczenie wierzchniej warstwy

Support: galvanized 2140

Resin range: polyester-polyamide
Thickness top: 20 um

+ 5 um primer + 5/7 pm backcoat
Anti-corrosion primer:

5 pm
primer - podstawowa

Epoxy-polyester primer
Finishing film: Polyester

chemical treatment - obrébka chemiczna

Backcoat: epoxy-polyester

galvanized steel - Stal galwanizowana

Wsparcie: galwanizowana Z140

-\.

chemical treatment - obrébka cil-emiczna

Zakres zywic:
poliestry / poliamidy
Grubosé gérnej warstwy: 20 um

5/7 pm

back coat - tylna warstwa

+ 5 um podktad + 5/7 um tylna
warstwa
Podktad antykorozyjny:

& 5
\\.-

Podktad epoksydowo - poliestrowy
Folia wykonczeniowa: poliester
Tylna warstwa: epoksydowo -
poliestrowy

APPLICATION Building sector - gutters, flashings, general roofing. Non-slip and wrinkled finish available.

ZASTOSOWANIA Sektor budowlany - rynny, osfony blaszane, pokrycia dachowe ogdlne. Dostepne wykoriczenie antyposlizgowe i pomarszczone.
INSTALLING Standard, with low pollution levels

INSTALOWANIE Standardowe, z niskimi poziomami zanieczyszczenia

WARRANTY 10 years

GWARANCJA 10 lat

Chemical and quality characteristics - Charakterystyka chemiczna i jako$ciowa

Salt spray resistance
Odpornosé na dziatanie mgty
solnej

(EN 13523-8)

The test is performed with reference and according to euronorm and does not allow for blisters on the cross
more than 2 mm per edge (total 4 mm) and, on the surface, more than the degree 8 from the ASTM D714
scale after 500 hours exposure. - Badanie przeprowadza sie z odniesieniem do normy i zgodnie z norma europejska nie
pozwalajaca na powstanie pecherzy na przecieciu wiecej niz 2 mm na krawedz (tacznie 4 mm), a na powierzchni wiecej niz
stopien 8 wg skali ASTM D714 po 500 godzinach ekspozycji.

T-bend test
Préba zginania w ksztalcie litery T
(EN 13523-7)

The test determines the adhesion of the paint to the steel which must not exceed 1.0 T, and it is performed
by tearing with adhesive ribbon the bending itself and the elasticity of the paint that must not crack over
2.0 T - Badanie okresla przyczepnos¢ farby do stali, ktéra nie moze przekraczac 1,0 T i jest przeprowadzane poprzez
oderwanie tasma samoprzylepna samego zgiecia i elastycznosci farby pokrycia , ktére nie moze peknac powyzej 2,0 T.

Specular gloss - Polysk
(EN 13523-2)

As per sample
Stosownie do prébki

Pencil hardness
Twardo$¢ oléwkowa

(EN 13523-4)

It is measured by engraving the paint at 45° with K oh-I-Noor pencils and must not be any lower than grade F.
Mierzy sie go poprzez grawerowanie farby pod katem 45 ° otéwkami Koh-I-Noor i nie moze by¢ nizszy niz klasa F.

Resistance to solvents
Odpornosé na rozpuszczalniki

(EN 13523-11)

After 100 double rubbing with cotton pad, soaked in MEK (metil-etil-chetone) and pressure of about 1 kg,
the paint must not show any discrepancy nor defect.

o 100 podwdjnych przetarciach (50 dla koloréw metalowych) wacikiem nasaczonym MEK (metyloetyloketon) i naciskiem okofo
1 kg, farba nie moze wykazywaé zadnych rozbieznosci ani wad.

* M2P4: double side - dwustronna
MP4AS: 15 pm of primer, instead of 5 pm - 15 ym podktadu, zamiast 5 ym
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STANDARD COATING SYSTEM ¢ STANDARDOWY SYSTEM POWEOK

MPA4U - mpP4auas*

20 pm

finishing top coat - wykoriczenie wierzchniej warstwy

Support: galvanized Z200

Resin range: polyurethane
/polyamide

Thickness top: 20 pm +5 pm primer
+ 5/7 pm backcoat

Anti-corrosion primer:
Epoxy-polyester primer
epoxy-polyurethane back coat

5 pm

primer - podstawowa

Finishing film:
polyurethane-polyamide /

chemical treatment - obrébka chemiczna

epoxy-polyurethane back coat

galvanized steel - Stal galwanizowana

Wsparcie: galwanizowana Z200

chemical treatment - obrébka chemiczna
L

Zakres zywic: poliuretan/poliamid
Grubosé¢ gérnej warstwy:

5/7 pm

back coat - tylna warstwa

20 ym + 5 ym podktad + 5/7 ym
tylna warstwa

Podktad antykorozyjny: Podktad
epoksydowo - poliestrowy

epoksydowo-poliuretanowe
pokrycie tytu
Folia wykonczeniowa:

epoksydowo - poliestrowy

APPLICATION Building sector - gutters, flashings, general roofing.

ZASTOSOWANIA Sektor budowlany - rynny, ostony blaszane, pokrycia dachowe ogdlne.

INSTALLING Standard, with low pollution levels. Improved chemical resistance compared to MP4U.
INSTALOWANIE Standardowe, z niskimi poziomami zanieczyszczenia. Poprawiona odpornosé chemiczna w poréwnaniu do MP4U.
WARRANTY 15 years

GWARANCJA 15 lat

Chemical and quality characteristics - Charakterystyka chemiczna i jakoéciowa

Salt spray resistance
Odpornosé na dziatanie mgty
solnej

(EN 13523-8)

The test is performed with reference and according to Euro-norm and does not allow for blisters on the
cross over 2 mm per edge (total 4 mm) and, on the surface, more than the degree 8 from the ASTM D714
scale after 500 hours exposure. - Badanie przeprowadza sie z odniesieniem do normy i zgodnie z norma europejska nie
pozwalajaca na powstanie pecherzy na przecigciu wiecej niz 2 mm na krawedz (tacznie 4 mm), a na powierzchni wiecej niz
stopieri 8 wg skali ASTM D714 po 500 godzinach ekspozycji.

T-bend test
Préba zginania w ksztalcie litery T
(EN 13523-7)

The test determines the adhesion of the paint to the steel which must not exceed 1.0 T, and it is performed
by tearing with adhesive ribbon the bending itself and the elasticity of the paint that must not crack over
2.0 T - Badanie okresla przyczepnos¢ farby do stali, ktéra nie moze przekraczac 1,0 T i jest przeprowadzane poprzez
oderwanie tasma samoprzylepna samego zgiecia i elastycznosci farby pokrycia , ktére nie moze peknac powyzej 2,0 T.

Specular gloss - Polysk
(EN 13523-2)

As per sample
Stosownie do prébki

Pencil hardness
Twardo$é otéwkowa

(EN 13523-4)

It is measured by engraving the paint at 45° with Koh-I-Noor pencils and must not be any lower than grade H.
Mierzy sie go poprzez grawerowanie farby pod katem 45 ° otéwkami Koh-I-Noor i nie moze by¢ nizszy niz klasa H.

Resistance to solvents
Odpornosé na rozpuszczalniki

(EN 13523-11)

After 100 double rubbing (50 for metal colors) with cotton pad, soaked in MEK (metil-etilchetone) and
pressure of about 1 kg, the paint must not show any discrepancy nor defect.

Po 100 podwéjnych przetarciach (50 dla koloréw metalowych) wacikiem nasagczonym MEK (metyloetyloketon) i naciskiem
okofo 1 kg, farba nie moze wykazywaé zadnych rozbieznosci ani wad.

* MP4UAS: 15 pm of primer, instead of 5 pm - 15 ym podktadu, zamiast 5 pm

38 Marcegaglia Carbon Steel

STANDARD COATING SYSTEM ¢ STANDARDOWY SYSTEM POWLOK

MPS5S - M2P5* - MP5AS*

Support: galvanized Z200

Resin range: super polyester /
polyurethane

Thickness top: 20 pm

+ 5 pum primer + 5/7 pm backcoat
Anti-corrosion primer:

20 pm

finishing top coat - wykoriczenie wierzchniej warstwy

Epoxy-polyester primer
Finishing film: polyester
Backcoat: epoxy-polyester

5 pm

primer - podstawowa

chemical treatment - obrébka chemiczna

Wsparcie: galwanizowana 2200

galvanized steel - Stal galwa.mzowana Zakres zywic: super poliester /

poliuretan

Grubosé gérnej warstwy:

20 ym + 5 uym podktad + 5/7 um
tylna warstwa

Podktad antykorozyjny: Podktad
epoksydowo - poliestrowy

chemical treatment - obrébka chemiczna

5/7 pm

back coat - tylna warstwa

Folia wykonczeniowa: poliester
Tylna warstwa: epoksydowo -
poliestrowy

APPLICATION Building sector (insulating panels, trapezoidal corrugated sheets). Increased workability, duration, chemical

ZASTOSOWANIA resistance. - Sektor budowlany (panele izolacyjne, blachy faliste trapezowe). Zwigkszona podatnos¢ na obrébke, trwatos¢,
odpornosé chemiczna.

INSTALLING Medium pollution levels

INSTALOWANIE Srednie poziomy zanieczyszczenia.

WARRANTY 12 years (in case of 15 um of primer warranty becomes 15 years)

GWARANCJA 12 lat (w przypadku 15 pm podkfadu gwarancja wynosi 15 lat)

Chemical and quality characteristics - Charakterystyka chemiczna i jako$ciowa

Salt spray resistance
Odpornosé na dziatanie mgty

The test is performed with reference and according to euronorm and does not allow for blisters on the cross
more than 2 mm per edge (total 4 mm) and, on the surface, more than the degree 8 from the ASTM D714
solnej scale after 750 hours exposure. - Badanie przeprowadza sie z odniesieniem do normy i zgodnie z norma europejska nie
(EN 13523-8)

pozwalajaca na powstanie pecherzy na przecieciu wiecej niz 2 mm na krawedz (tacznie 4 mm), a na powierzchni wiecej niz
stopien 8 wg skali ASTM D714 po 750 godzinach ekspozycji.

T-bend test The test determines the adhesion of the paint to the steel which must not exceed 1.0 T, and it is performed
Préba zginania w ksztalcie litery T by tearing with adhesive ribbon the bending itself and the elasticity of the paint that must not crack over
(EN 13523-7) 2.0 T - Badanie okresla przyczepnos¢ farby do stali, ktéra nie moze przekraczac 1,0 T i jest przeprowadzane poprzez

oderwanie tasma samoprzylepna samego zgiecia i elastycznosci farby pokrycia , ktére nie moze peknac powyzej 2,0 T.

Specular gloss - Polysk
(EN 13523-2)

It is measured with a gloss-meter having the incidence radius of 60° and must be within 30 5 gloss.
Mierzona jest za pomoca miernika potysku o promieniu padania 60 ° i musi miescic sie w zakresie 30 * 5 potysku.

Pencil hardness

Twardo$¢ oléwkowa

(EN 13523-4)

Resistance to solvents
Odpornosé na rozpuszczalniki

(EN 13523-11)

It is measured by engraving the paint at 45° with Koh-I-Noor pencils and must not be any lower than grade H.
Mierzy sie go poprzez grawerowanie farby pod katem 45 ° otéwkami Koh-I-Noor i nie moze by¢ nizszy niz klasa H.

After 100 double rubbing (50 for metal colors) with cotton pad, soaked in MEK (metil-etilchetone) and
pressure of about 1 kg, the paint must not show any discrepancy nor defect.

Po 100 podwdéjnych przetarciach (50 dla koloréw metalowych) wacikiem nasagczonym MEK (metyloetyloketon) i naciskiem
okoto 1 kg, farba nie moze wykazywac zadnych rozbieznosci ani wad.

* M2P5: double side - dwustronna
MP5AS: 15 pm of primer, instead of 5 pm - 15 ym podktadu, zamiast 5 ym
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STANDARD COATING SYSTEM ¢ STANDARDOWY SYSTEM POWEOK

MP10 - M2P10* - MP10AS*

20 pm

finishing top coat - wykoriczenie wierzchniej warstwy

Support: galvanized 2275

Resin range: Polyvinylidene fluoride
(PVDF) 70/30 Kynar 500

Thickness top: 20 pm

+ 5 pym primer + 5/7 pm backcoat
Anti-corrosion primer:
Epoxy-polyester primer

Finishing film:

5 pm
primer - podstawowa

polyvinylidenfluoride
Backcoat: epoxy-polyester

chemical treatment - obrébka chemiczna

Wsparcie: galwanizowana Z275

Zakres zywic: Polifluorek winylidenu

galvanized steel - Stal galwanizowana

chemical treatment - obrébka chemiczna

(PVDF) 70/30 Kynar 500
Grubosé¢ gérnej warstwy:
20 ym + 5 ym podktad + 5/7 ym

5/7 pm

back coat - tylna warstwa

tylna warstwa
Podktad antykorozyjny: Podkfad
epoksydowo - poliestrowy

Folia wykonczeniowa:
Polifluorek winylidenu
Tylna warstwa:
epoksydowo - poliestrowy

APPLICATION Walls at sight, roofing, insulating panels for installation in high pollution / high UV radiation areas.

ZASTOSOWANIA Sciany w zasiegu wzroku, pokrycia dachowe, panele izolacyjne do montazu w obszarach o wysokim zanieczyszczeniu /
wysokim promieniowaniu UV.

INSTALLING High pollution / hard UV radiation levels, industrial and seaside areas

INSTALOWANIE Wysokie poziomy zanieczyszczenia / silne promieniowanie UV, obszary przemystowe i nadmorskie

WARRANTY 15 years (in case of 15 ym of primer warranty becomes 20 years)

GWARANCJA 15 lat (w przypadku 15 pm podkfadu gwarancja wynosi 20 lat)

Chemical and quality characteristics - Charakterystyka chemiczna i jakoéciowa

Salt spray resistance
Odpornosé na dziatanie mgty
solnej

(EN 13523-8)

The test is performed with reference and according to euronorm and does not allow for blisters on the cross
more than 2 mm per edge (total 4 mm) and, on the surface, more than the degree 8 from the ASTM D714
scale after 750 hours exposure. - Badanie przeprowadza sie z odniesieniem do normy i zgodnie z norma europejska nie
pozwalajaca na powstanie pecherzy na przecieciu wiecej niz 2 mm na krawedz (tacznie 4 mm), a na powierzchni wiecej niz
stopieri 8 wg skali ASTM D714 po 750 godzinach ekspozycji.

Humidity resistance
Odpornosé na wilgoé

(EN 13523-25)

The test is performed with reference and according to euronorm and does not allow for blisters on the cross
more than the degree 8 from the ASTM D714 scale after 3000 hours exposure.

Badanie przeprowadza sie z odniesieniem do normy i zgodnie z norma europejska nie pozwalajaca na powstanie pecherzy na
przecieciu wiecej niz 2 mm na krawedz (tagcznie 4 mm), a na powierzchni wiecej niz stopieri 8 wg skali ASTM D714 po 3000
godzinach ekspozycji.

T-bend test
Préba zginania w ksztalcie litery T

(EN 13523-7)

The test determines the adhesion of the paint to the steel which must not exceed 1.0 T, and it is performed
by tearing with adhesive ribbon the bending itself and the elasticity of the paint that must not crack over
1.5 T. -Badanie okresla przyczepnosé farby do stali, ktéra nie moze przekracza¢ 1,0 T i jest przeprowadzane poprzez
oderwanie tasma samoprzylepna samego zgiecia i elastycznosci farby pokrycia , ktére nie moze peknac powyzej 1,5 T.

Specular gloss - Polysk
(EN 13523-2)

It is measured with a gloss-meter having the incidence radius of 60° and must be within 30 %5 gloss.
Mierzona jest za pomoca miernika potysku o promieniu padania 60 ° i musi miesci¢ sie w zakresie 30 + 5 pofysku.

Pencil hardness
Twardosé otéwkowa

(EN 13523-4)

It is measured by engraving the paint at 45° with K oh-I-Noor pencils and must not be any lower than grade HB.
Mierzy sie go poprzez grawerowanie farby pod katem 45 ° otéwkami Koh-I-Noor i nie moze by¢ nizszy niz klasa HB.

Resistance to solvents
Odpornosé na rozpuszczalniki

(EN 13523-11)

After 100 double rubbing with cotton pad, soaked in MEK (metil-etil-chetone) and pressure of about 1 kg,
the paint must not show any discrepancy nor defect. - Po 100 podwdjnych przetarciach (50 dla koloréw metalowych)
wacikiem nasgczonym MEK (metyloetyloketon) i naciskiem okoto 1 kg, farba nie moze wykazywac zadnych rozbieznosci ani wad.

*M2P10: double side

- dwustronna

MP10AS: 15 pm of primer, instead of 5 pm - 15 ym podktadu, zamiast 5 pm

40 Marcegaglia Carbon Steel

STANDARD COATING SYSTEM ¢ STANDARDOWY SYSTEM POWLOK

MP20

30 pm

finishing top coat - wykoriczenie wierzchniej warstwy

Support: galvanized 2275

Resin range: Reinforced polyure-
thane with polyamide

Thickness top: 30 ym

+ 30 um primer + 12 pm backcoat
Anti-corrosion primer:
polyurethane primer

Finishing film:

30 pm

primer - podstawowa

polyurethane-polyamide
Backcoat: epoxy-polyester

chemical treatment - obrébka chemiczna

Wsparcie: galwanizowana Z275

Zakres zywic: poliuretano

galvanized steel - Stal galwanizowana

chemical treatment - obrébka chemiczna

rinforzato con poliammide (PU/PA)
Grubosé gérnej warstwy: 30 pm
+ 30 ym podktad + 12 um tylna

12 pm

back coat - tylna warstwa

warstwa
Podkiad antykorozyjny:
podktad poliuretanowy

Folia wykonczeniowa:
poliuretan-poliamid

Tylna warstwa:
epoksydowo - poliestrowy

APPLICATION Ensures performances comparable with systems based on plastisol (chemical resistance)

ZASTOSOWANIA and PVDF (UV radiation resistance). Zapewnia wydajnos¢ poréwnywalna z systemami opartymi na plastizolu
(odpornosé chemiczna) i PVDF (odporno$é na promieniowanie UV).

INSTALLING High pollution / high UV radiation levels, industrial and seaside areas

INSTALOWANIE Wysokie poziomy zanieczyszczenia / silne promieniowanie UV, obszary przemystowe i nadmorskie

WARRANTY 30 years

GWARANCJA 30 lat

Chemical and quality characteristics - Charakterystyka chemiczna i jako$ciowa

Salt spray resistance
Odpornosé na dziatanie mgly
solnej

(EN 13523-8)

The test is performed with reference and according to euronorm and does not allow for blisters on the cross
more than 2 mm per edge (total 4 mm) and, on the surface, more than the degree 8 from the ASTM D714
scale after 750 hours exposure. - Badanie przeprowadza sie z odniesieniem do normy i zgodnie z norma europejska nie
pozwalajaca na powstanie pecherzy na przecieciu wigcej niz 2 mm na krawedz (facznie 4 mm), a na powierzchni wigcej niz
stopieri 8 wg skali ASTM D714 po 750 godzinach ekspozycji.

Humidity resistance
Odpornosé na wilgoé

(EN 13523-25)

The test is performed with reference and according to euronorm and does not allow for blisters on the cross
more than the degree 8 from the ASTM D714 scale after 3000 hours exposure.

Badanie przeprowadza sie z odniesieniem do normy i zgodnie z norma europejska nie pozwalajaca na powstanie pecherzy na
przecieciu wiecej niz 2 mm na krawedz (facznie 4 mm), a na powierzchni wiecej niz stopien 8 wg skali ASTM D714 po 3000
godzinach ekspozycji.

T-bend test
Préba zginania w ksztalcie litery T

(EN 13523-7)

The test determines the adhesion of the paint to the steel which must not exceed 1.0 T, and it is performed
by tearing with adhesive ribbon the bending itself and the elasticity of the paint that must not crack over
1.5 T. - Badanie okresla przyczepnosé farby do stali, ktéra nie moze przekracza¢ 1,0 T i jest przeprowadzane poprzez
oderwanie tasma samoprzylepna samego zgiecia i elastycznosci farby pokrycia , ktére nie moze peknaé powyzej 1,5 T.

Specular gloss - Polysk
(EN 13523-2)

It is measured with a gloss-meter having the incidence radius of 60° and must be within 30 =5 gloss.
Mierzona jest za pomoca miernika potysku o promieniu padania 60 ° i musi miescic sie w zakresie 30 + 5 potysku.

Pencil hardness
Twardos¢ otlé6wkowa

(EN 13523-4)

It is measured by engraving the paint at 45° with K oh-I-Noor pencils and must not be any lower than grade H.
Mierzy sie go poprzez grawerowanie farby pod katem 45 ° otéwkami Koh-I-Noor i nie moze by¢ nizszy niz klasa H.

Resistance to solvents
Odporno$é na rozpuszczalniki

(EN 13523-11)

After 100 double rubbing with cotton pad, soaked in MEK (metil-etil-chetone) and pressure of about 1 kg,
the paint must not show any discrepancy nor defect.

Po 100 podwdjnych przetarciach (50 dla koloréw metalowych) wacikiem nasaczonym MEK (metyloetyloketon) i naciskiem
okoto 1 kg, farba nie moze wykazywaé zadnych rozbieznosci ani wad.
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STANDARD COATING SYSTEM ¢ STANDARDOWY SYSTEM POWEOK

MP20S

30 pm

finishing top coat - wykoriczenie wierzchniej warstwy

Support: galvanized 2275

Resin range: polyurethane
Thickness top: 30 pm

+ 20 pm primer + 10 pm backcoat
Anti-corrosion primer:

20 pm =,

primer - podstawowa

polyurethane primer
Finishing film:
smooth-finish aliphatic

chemical treatment - obrébka chemiczna

polyurethane top coat

galvanized steel - Stal galwanizowana

Wsparcie: galwanizowana 2275

-
e
chemical treatment - obrébka ch_fmiczna

Zakres zywic: poliuretanowy
Grubos¢ gérnej warstwy: 30 ym

10 pm

back coat - tylna warstwa

+ 20 um podktad + 10 um tylna
warstwa

Podkiad antykorozyjny:
podktad poliuretanowy

Folia wykonczeniowa:
gfadko wykoriczona alifatyczna
poliuretanowa powtoka
nawierzchniowa

APPLICATION Building sector - roofing and wall
ZASTOSOWANIA Sektor budowlany - pokrycia dachowe i Scian.
INSTALLING This cycle is recommended for use both in normal environments and in environments where the radiation
INSTALOWANIE conditions are particularly severe .

Ten cykl jest zalecany do uzytku w normalnych srodowiskach i tam, gdzie warunki promieniowania sg wyjatkowo niekorzystne.
WARRANTY 35 years
GWARANCJA 35 lat

Chemical and quality characteristics - Charakterystyka chemiczna i jakosciowa

Salt spray resistance
Odpornos¢ na dziatanie mgly
solnej

(EN 13523-8)

The test is performed with reference and according to euronorm and does not allow for blisters on the cross
more than 2 mm per edge (total 4 mm) and, on the surface, more than the degree 8 from the ASTM D714
scale after 750 hours exposure. - Badanie przeprowadza sie z odniesieniem do normy i zgodnie z norma europejska nie
pozwalajaca na powstanie pecherzy na przecieciu wigcej niz 2 mm na krawedz (facznie 4 mm), a na powierzchni wigcej niz
stopienri 8 wg skali ASTM D714 po 750 godzinach ekspozycji.

Humidity resistance
Odpornosé na wilgoé

(EN 13523-25)

The test is performed with reference and according to euronorm and does not allow for blisters on the cross
more than the degree 8 from the ASTM D714 scale after 3000 hours exposure.

Badanie przeprowadza sie z odniesieniem do normy i zgodnie z norma europejska nie pozwalajaca na powstanie pecherzy na
przecieciu wiecej niz 2 mm na krawedz (facznie 4 mm), a na powierzchni wiecej niz stopieri 8 wg skali ASTM D714 po 3000
godzinach ekspozycji.

T-bend test
Préba zginania w ksztalcie litery T

(EN 13523-7)

The test determines the adhesion of the paint to the steel which must not exceed 1.0 T, and it is performed
by tearing with adhesive ribbon the bending itself and the elasticity of the paint that must not crack over
1.5 T. -Badanie okresla przyczepnos¢ farby do stali, ktéra nie moze przekracza¢ 1,0 T i jest przeprowadzane poprzez
oderwanie tasma samoprzylepna samego zgiecia i elastycznosci farby pokrycia , ktére nie moze peknac powyzej 1,5 T.

Specular gloss - Potysk
(EN 13523-2)

It is measured with a gloss-meter having the incidence radius of 60° and must be within 30 =5 gloss.
Mierzona jest za pomoca miernika potysku o promieniu padania 60 ° i musi miesci¢ sie w zakresie 30 + 5 pofysku.

Pencil hardness

Twardos¢ otéwkowa
(EN 13523-4)

It is measured by engraving the paint at 45° with K oh-I-Noor pencils and must not be any lower than grade HB.
Mierzy sie go poprzez grawerowanie farby pod katem 45 ° otéwkami Koh-I-Noor i nie moze by¢ nizszy niz klasa HB.

Resistance to solvents
Odpornosé na rozpuszczalniki
(EN 13523-11)

After 100 double rubbing with cotton pad, soaked in MEK (metil-etil-chetone) and pressure of about 1 kg,
the paint must not show any discrepancy nor defect. - Po 100 podwdjnych przetarciach (50 dla koloréw metalowych)
wacikiem nasgczonym MEK (metyloetyloketon) i naciskiem okoto 1 kg, farba nie moze wykazywac zadnych rozbieznosci ani wad.

42 Marcegaglia Carbon Steel

STANDARD COATING SYSTEM ¢ STANDARDOWY SYSTEM POWLOK

MPC - serie 1

pl:;:hr - podstawowa
=

.2-3.-4-42

Support: cold-rolled /

galvanized 2140

Resin range: polyester/epoxy-
polyester

Thickness top: 5+15 pm primer

+ 5+15 um backcoat
Anti-corrosion primer:

polyester / epoxy-polyester primer
Finishing film:

polyester / non-toxic back coat

chemical treatment - obrébka chemiczna

Wsparcie: Walcowanie na zimno /
galwanizowana Z140

o

galvanized steel * Stal galwanizowana

Zakres zywic: poliestry/

b

N
chemical treatment - obrébka cl{emiczna

epoksydowo - poliestrowy
Grubos¢ gérnej warstwy:
20 um + 5 pym podktad + 5/7 um

5:‘.1‘3' Hm

back coat - tylna warstwa

tylna warstwa
Podkiad antykorozyjny:
poliester / Podktad epoksydowo -

poliestrowy

“ Folia wykonczeniowa:
b . .
. L poliester / nietoksyczna warstwa
- tylna
APPLICATION Expressly developed for the manufacturing of drum packaging. The non-toxic back coat is designed for the
ZASTOSOWANIA inside. For the shelving industry and for products suitable for subsequent painting or welding.
Opracowanie specjalnie do produkcji opakowar bebnowych. Nietoksyczny ptaszcz tylny jest przeznaczony do wewnatrz. Dla
przemystu regatéw i produktéw odpowiednich do pézniejszego malowania lub spawania.
INSTALLING High pollution levels, high levels of UV radiation, industrial and maritime areas.
INSTALOWANIE Applications: drums, monolayer. Primed for painting, weldable, shelving.
Wysoki poziom zanieczyszczenia, wysoki poziom promieniowania UV, obszary przemystowe i morskie.
Zastosowania: bebny, jednowarstwowe. Zagruntowane do malowania, spawalny, pétki.
WARRANTY -
GWARANCJA -

Chemical and quality characteristics - Charakterystyka chemiczna i jakosciowa

All versions of the MPC system are not subject to tests to assess corrosion resistance, T-bend resistance, specular gloss, pencil hardness or
resistance to solvents. Any specific request will be evaluated and agreed with the customer according to the chosen solution and the final use of

the material.

Wszystkie wersje systemu MPC nie podlegaja testom oceniajacym odpornosc na korozje, odpornosé na zginanie w ksztatcie litery T, polysk, twardos¢ otéwka lub

odpornosé na rozpuszczalniki. Kazde konkretne zamdwienie zostanie ocenione i uzgodnione z klientem, zgodnie z wybranym rozwigzaniem i ostatecznym zastoso-

waniem materiatu.
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STANDARD COATING SYSTEM ¢ STANDARDOWY SYSTEM POWEOK

MPE - MPE4*

20 pm

finishing top coat - wykoriczenie wierzchniej warstwy

Support: cold-rolled,

galvanized Z100

Resin range: polyester
Thickness top: 20 pm

+ 5 pym primer + 5/7 pm backcoat
Anti-corrosion primer:

5 pm

primer - podstawowa

epoxy-polyester primer
Finishing film: polyester
Backcoat: epoxy-polyester

chemical treatment - obrébka chemiczna

Wsparcie: Walcowanie na zimno,
galwanizowana Z100

galvanized steel - Stal galwanizowana

chemical treatment - obrébka chemiczna

Zakres zywic: poliester
Grubosé¢ gérnej warstwy:

5/7 pym

back coat - tylna warstwa

20 ym + 5 ym podktad + 5/7 ym
tylna warstwa

Podktad antykorozyjny:
podktad epoksydowo -

poliestrowy
Folia wykonczeniowa: poliester

Tylna warstwa: epoksydowo -
poliestrowy

APPLICATION High aesthetic proprerties, top level workability, good chemical resistance for applications in the household
ZASTOSOWANIA appliance sector.

Wysoka estetyka, najwyzsza podatnos¢ na obrébke, dobra odpornosc¢ chemiczna, do zastosowan w sektorze AGD.
INSTALLING For indoor applications
INSTALOWANIE Do zastosowari wewnetrznych.
WARRANTY -
GWARANCJA -

Chemical and quality characteristics - Charakterystyka chemiczna i jakoéciowa

Salt spray resistance
Odpornosé na dziatanie mgty
solnej

(EN 13523-8)

The test is performed with reference and according to Euronorm and does not allow for blisters on the cross
more than 2 mm per edge (total 4 mm) and, on the surface, more than the degree 8 from the ASTM D714
scale after 360 hours exposure. - Badanie przeprowadza sie z odniesieniem do normy i zgodnie z norma europejska nie
pozwalajaca na powstanie pecherzy na przecigciu wiecej niz 2 mm na krawedz (tacznie 4 mm), a na powierzchni wiecej niz
stopieri 8 wg skali ASTM D714 po 360 godzinach ekspozycji.

T-bend test
Préba zginania w ksztalcie litery T
(EN 13523-7)

The test determines the adhesion of the paint to the steel which must not exceed 1.0 T, and it is performed
by tearing with adhesive ribbon the bending itself and the elasticity of the paint that must not crack over
2.0 T. - Badanie okresla przyczepnos¢ farby do stali, ktéra nie moze przekracza¢ 1,0 T i jest przeprowadzane poprzez
oderwanie tasma samoprzylepna samego zgiecia i elastycznosci farby pokrycia , ktére nie moze peknac powyzej 2,0 T.

Specular gloss - Polysk
(EN 13523-2)

It is measured with a gloss-meter having the incidence radius of 60° and may vary according to the product.
Pomiaru dokonuje sie za pomoca miernika potysku o promieniu padania 60° i moze sie rézni¢ w zaleznosci od produktu.

Pencil hardness
Twardosé otéwkowa

(EN 13523-4)

It is measured by engraving the paint at 45° with K oh-I-Noor pencils and must not be any lower than grade F.
Mierzy sie go poprzez grawerowanie farby pod katem 45 ° otéwkami Koh-I-Noor i nie moze by¢ nizszy niz klasa F.

Resistance to solvents
Odpornosé na rozpuszczalniki

(EN 13523-11)

After 100 double rubbing with cotton pad, soaked in MEK (metil-etil-chetone) and pressure of about 1 kg,
the paint must not show any discrepancy nor defect.

Po 100 podwdjnych przetarciach (50 dla koloréw metalowych) wacikiem nasaczonym MEK (metyloetyloketon) i naciskiem okofo
1 kg, farba nie moze wykazywac zadnych rozbieznosci ani wad.

* MPE4: textured finish - wykonczenie teksturowane

44 Marcegaglia Carbon Steel

STANDARD COATING SYSTEM ¢ STANDARDOWY SYSTEM POWLOK

MPFLEX - MPLEX50
M2PFLEX" - M2PFLEX50"

20 pm

finishing top coat - wykoriczenie wierzchniej warstwy

Support: galvanized Z275

Resin range: polyurethane /
polyamide

Thickness top: 20 pm + 15 or

30 pm primer + 5/7 pm backcoat
Anti-corrosion primer:

15 pm / 30 pm

primer - podstawowa

polyurethane
Finishing film:
polyurethane-polyamide

chemical treatment - obrébka chemiczna

Backcoat: epoxy-polyester

Wsparcie: galwanizowana Z275

galvanized steel - Stal galwanizowana

chemical treatment - obrébka chemiczna

Zakres zywic: poliuretan / poliamid
Grubosé gérnej warstwy:

5/7 pm

back coat - tylna warstwa

20 ym + 5 ym podktad + 5/7 ym
tylna warstwa

Podktad antykorozyjny:
podktad poliuretanowy

Folia wykonczeniowa: poliuretan
/ poliamid

Tylna warstwa: epoksydowo -
poliestrowy

APPLICATION Complete systems for gutters, pipes and downpipes, water collectors and accessories
ZASTOSOWANIA Kompletne systemy do rynien, rur i rur spustowych, kolektoréw wody i akcesoriéw.
INSTALLING Standard, with low pollution level

INSTALOWANIE Standardowe, z niskim poziomem zanieczyszczenia

WARRANTY at least 15 years for M2PFLEX - at least 20 years for M2PFLEX50

GWARANCJA co najmniej 15 lat dla M2PFLEX - co najmniej 20 lat dla M2PFLEX50

Chemical and quality characteristics - Caratteristiche chimico/qualitative

Salt spray resistance
Odpornosé na dziatanie mgty
solnej

(EN 13523-8)

The test is performed according to the reference standard and after 500 hours (for 35 pm cycles) or 700
hours (for 50 pm cycles) of exposure, blistering of more than 2 mm per section (4 mm total) is not allowed
on the cross-sections and above grade 8 on the ASTM D714 standard scale. - La prova viene eseguita secondo la
norma di riferimento e dopo 500 ore (per ciclo a 35 um) o 700 ore (per ciclo a 50 um) di esposizione non si ammettono sbolla-
ture sulla croce oltre i 2 mm per parte (4 mm totali) e sul piano oltre il grado 8 sulla scala della norma ASTM D714.

T-bend test
Préba zginania w ksztalcie litery T
(EN 13523-7)

The test determines the adhesion of the paint to the steel which must not exceed 0.5 T, and it is performed
by tearing with adhesive ribbon the bending itself and the elasticity of the paint that must not crack over.
0.5 T. - La prova serve per determinare I'adesione della vernice all’acciaio che non deve superare 0,5 T strappando con
nastro adesivo la curva della piega, e I'elasticita del film protettivo che non deve fessurare oltre 0,5 T.

Specular gloss - Polysk
(EN 13523-2)

It is measured with a gloss-meter having the incidence radius of 60° and must be within 25 +5 gloss.
Si misura con un glossmetro che abbia il raggio di incidenza a 60° e deve rientrare in 25 +5 gloss.

Pencil hardness
Twardo$¢ oléwkowa

(EN 13523-4)

The test is performed with reference and according to Euro-norm: the test results must be lower than 2.5 kg.
Si misura con apparecchiatura apposita e non deve essere inferiore a 2,5 kg.

Resistance to solvents
Odpornosé na rozpuszczalniki

(EN 13523-11)

After 100 double rubbing with cotton pad, soaked in MEK (metil-etil-chetone) and pressure of about 1 kg,
the paint must not show any discrepancy nor defect.

Po 100 podwdjnych przetarciach (50 dla koloréw metalowych) wacikiem nasaczonym MEK (metyloetyloketon) i naciskiem okofo
1 kg, farba nie moze wykazywac zadnych rozbieznosci ani wad.

*M2PLEX: double side - dwustronna
M2PLEX50: double side - dwustronna
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SPECIAL COATING SYSTEM ¢ SPECJALNY SYSTEM POWLEKANIA

MPSH

30-40 ym

finishing top coat - wykoriczenie wierzchniej warstwy

SHIMOCO®

Support: galvanized 2275

30 pm

primer - podstawowa

Resin range: modified polyester
Coating: 30 pym of primer

chemical treatment - obrébka chemiczna

high resistance + 30 pm
of super-polyester paint

galvanized steel - Stal galwanizowana

Side B = primer 5 pm

chemical treatment - obrébka chemiczna

+ foamable backcoat 7 um

Wsparcie: galwanizowana Z275

Spm+ 7 pm

primer + back coat - podstawowa + tylna warstwa

Zakres zywic: zmodyfikowany
poliester
Powloka: 30 ym podktadu wyso-

kiej odpornosci + 30 pm
farby super-poliestrowej
Strona B = podkfad 5 ym
+ spienialny podkfad 7 um

APPLICATION Roofing, cladding and facades GLOSS POLYSK Maximum 5GU - Maksymalne 5GU
ZASTOSOWANIA Pokrycia dachowe, oktadziny i fasady CHEMICAL / UV RESISTANCE  RC5 and RUV4 (EN 10169)
INSTALLING Medium pollutions level ODPORNOSC CHEMICZNA/ UV RC5 i RUVA (EN 10169)
INSTALOWANIE Sredni poziom zanieczyszczenia FLEXIBILITY Resist. to cracking (T-bend) < 2T
WARRANTY 30 year ELASTYCZNOSC Odpornosé na pekanie (wygiecie T) < 2T
GWARANCJA 30 lat SCRATCH ZADRAPANIE > 2 kg (Clemen)

Chemical and quality characteristics - Charakterystyka chemiczna i jakoéciowa

Salt spray resistance
Odpornosé na dziatanie mgty
solnej

(EN 13523-8)

The test is performed with reference and according to Euro Norm and does not allow for blisters on

the cross more than 2 mm per edge (total 4 mm) and, on the surface, more than the degree 8 from the
ASTM D714 scale after 750 hours exposure. - Badanie przeprowadza sie z odniesieniem do normy i zgodnie z norma
europejska nie pozwalajaca na powstanie pecherzy na przecieciu wigcej niz 2 mm na krawedz (facznie 4 mm), a na powierzchni
wiecej niz stopien 8 wg skali ASTM D714 po 750 godzinach ekspozycji.

Humidity resistance
Odpornosé na wilgoé

(EN 13523-25)

The test is performed with reference and according to Euro Norm and does not allow for blisters more
than the degree 8 from the ASTM D714 scale after 2000 hours exposure.

Badanie przeprowadza sie z odniesieniem do normy i zgodnie z norma europejska nie pozwalajaca na powstanie pecherzy
stopien 8 wg skali ASTM D714 po 2000 godzinach ekspozycji.

T-bend test
Préba zginania w ksztalcie litery T

(EN 13523-7)

The test determines the adhesion of the paint to the steel which must not exceed 1.0 T, and it is performed

by tearing with adhesive ribbon the bending itself and the elasticity of the paint that must not crack over 1.5 T.
Badanie okresla przyczepnos¢ farby do stali, ktéra nie moze przekraczaé 1,0 t i jest przeprowadzane poprzez oderwanie tasma
samoprzylepna samego zgiecia a elastycznosc farby pokrycia nie moze peknaé powyzej 1,5 T.

Specular gloss - Potysk
(EN 13523-2)

Measured with a gloss-meter having the incidence radius of 60° and must be within 5 = 5 gloss.
Mierzona jest za pomoca miernika potysku o promieniu padania 60° i musi miescic sie w zakresie 5 + 5 potysku.

Pencil hardness

It is measured according the Euro Norm and has to be > 2.5 kg.

Twardos$¢ otéwkowa

(EN 13523-4)

Jest mierzona zgodnie z norma Euro i musi wynosi¢ > 2,5 kg.

Resistance to solvents
Odpornosé na rozpuszczalniki

(EN 13523-11)

After 100 double rubbing (50 for metal colors) with cotton pad, soaked in Mek (metil-etil- chetone) and
pressure of about 1 kg, the paint must not show any discrepancy nor defect.

Po 100 podwdjnych przetarciach (50 dla koloréw metalowych) wacikiem nasaczonym MEK (metyloetyloketon) i naciskiem
okoto 1 kg, farba nie moze wykazywaé zadnych rozbieznosci ani wad.

46 Marcegaglia Carbon Steel

Marcegaglia SHIMOCO® coating system is formulated to allow the
best UV and corrosion resistance, guaranteeing the maximum
flexibility and durability, while performing sophisticated and intrinsic
architectural and aesthetic values thanks to the paint structure
pattern.

SHIMOCO® polyester coating system is free of hexavalent chromium
and heavy metals. Developed mainly for roofing application, it is su-
itable also for cladding and facades.

System pokryé firmy Marcegaglia SHIMOCO® zostat opracowany
w celu zapewnienia najlepszej odpornosci na promieniowanie UV
i korozje, gwarantujagc maksymalng elastycznosé¢ i trwatos¢, przy
zachowaniu wewnetrznych wartosci architektonicznych i estetycznych
dzieki strukturalnemu wzorowi farby.

System powtok poliestrowych SHIMOCO® nie zawiera szesciowarto-
$§ciowego chromu i metali ciezkich. Opracowany gtéwnie do dachéw,
nadaje sie réwniez do okfadzin i fasad.

RAL 8017

CHOCOLATE BROWN
czekoladowy braz

RAL 3009

OXIDE RED
czerwony tlenek

RAL 9005

JET BLACK
smoliscie czarny

FEATURES - Cechy

¢ maximum flexibility, formability and durability

e suitable for cold forming and deep drawing without damaging
the top surface

¢ guaranteed chemical properties after deformation process

® maximum UV and corrosion resistance

e top scratch and abrasion resistance

e uniform structure pattern (aesthetic value)

¢ easy assembly using joining techniques such as clinching,
riveting and adhesive bonding

¢ laboratory and on-site tests (external exposure) to guarantee
the best product performances

maksymalna elastycznosé, formowalnosé i wytrzymatosé

nadaje sie do formowania na zimno i do gtebokiego tfoczenia

bez uszkodzenia gérnej powierzchni

gwarantowane wilasciwosci chemiczne po procesie odksztatcenia

maksymalna odpornosé na promieniowanie UV i korozje

e wysoka odpornos¢ na zadrapania i Scieranie

e jednolity wzdr struktury (wartos¢ estetyczna)

e fatwy montaz przy uzyciu technik taczenia, takich jak zaciskanie,
nitowanie i klejenie

e testy laboratoryjne i na miejscu (narazen zewnetrznych) w celu

zagwarantowania najlepszego dziatania produktu

Color classification - Klasyfikacja koloréw

C* <10 Category 1
10<C*<20 Category 2

L* > 80
20<C*< 30 Category 3
C*> 30 Category 4
C*<10 Category 2
Cr*< 25 Category 2
and -11 < A* < +11 Except category
and -5 < B* < +25 superior

60 <L*< 80
C* <30 Category 3
and -16 < A* < +16 Except category
and -5 < B* < +25 superior
C*> 30 Category 4
C*< 30 Category 3

L* < 60 9
C*>30 Category 4

C* = (A*z + B*2 ) 172

Category 1: light colors - jasne kolory (biata pastelowa)
Category 2: medium colors - $rednie kolory

Category 3: dark colors - ciemne kolory (brazowo-czarna)
Category 4: sharp color - jaskrawy kolor (z6tto-zielono-czerwona)
Category 5: metallized colors - kolory metaliczne
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SPECIAL COATING SYSTEM ¢ SPECJALNY SYSTEM POWLEKANIA

MPSTONE - MPSTONE AS - MPSTONE20

up to 45 pm

finishing top coat - wykoriczenie wierzchniej warstwy

primer - podstawowa

chemical treatment - obrébka chemiczna

galvanized steel - Stal galwanizowana

chemical treatment - obrébka chemiczna

5/7 pm

back coat - tylna warstwa

ARDESIA

Support:
MPSTONE galvanized Z140
MPSTONE AS galvanized 7225
MPSTONE20 galvanized Z275
Resin range: polyester
Coating:
MPSTONE 25 pm
MPSTONE AS 35 um
MPSTONE20 45 pm
Foamable backcoat: 5/7 ym

Wsparcie:
MPSTONE galwanizowana Z140
MPSTONE AS galw. 2225
MPSTONE20 galw. Z275
Zakres zywic: poliester
Powtfoka: MPSTONE 25 um
MPSTONE AS 35 um
MPSTONE20 45 pm
Spienialny podktad: 5/7 pm

APPLICATION Roofing, walls and sectional doors

ZASTOSOWANIA Pokrycia dachowe, $ciany i bramy
segmentowe

WARRANTY -

GWARANCJA

GLOSS POLYSK 5+£5

FLEXIBILITY
ELASTYCZNOSC

Resist. to cracking (T-bend) < 1.5T
Odpornosé na pekanie (wygiecie T) < 1,5T

SCRATCH ZADRAPANIE > 2,5 kg (Clemen)

The name ARDESIA identifies a steel painted with a polyester having
a wrinkled surface. It is studied specifically for the production of
coverages characterized by a “false roof tile” aspect or anyhow with
a 0 gloss tendency; the prepainted product can be compared to the
Marcegaglia MP4 system, with a foreseen average duration of at least
10 years.

Developed mainly for roofing application, it is suitable also for walls
and sectional doors.

Nazwa ARDESIA oznacza stal pomalowana poliestrem o pomarszczonej
powierzchni. Jest on badany specjalnie pod katem produkcji pokryé
charakteryzujacych sie wygladem,, fatszywej dachéwki” lub w kazdym
razie z tendencja do potysku 0; wstepnie pomalowany produkt mozna
poréwnaé do systemu Marcegaglia MP4, przy przewidywanej sredniej
trwatosci co najmniej 10 lat.

Opracowany gtéwnie do zastosowan dachowych, nadaje sie réwniez
do $cian i bram segmentowych.

Chemical and quality characteristics - Charakterystyka chemiczna i jako$ciowa

Salt spray resistance
Odpornosé na dziatanie mgly

The test is performed with reference and according to Euro Norm and does not allow for blisters on the
cross more than 2 mm per edge (total 4 mm) and, on the surface, more than the degree 8 from the ASTM

solnej D714 scale after 750 hours exposure. - Badanie przeprowadza sie z odniesieniem do normy i zgodnie z norma

(EN 13523-8)

europejska nie pozwalajaca na powstanie pecherzy na przecieciu wigcej niz 2 mm na krawedz (facznie 4 mm), a na powierzch-

ni wiecej niz stopien 8 wg skali ASTM D714 po 750 godzinach ekspozycji.

T-bend test

The test determines the adhesion of the paint to the steel which must not exceed 1.0 T, and it is performed

Préba zginania w ksztalcie litery T by tearing with adhesive ribbon the bending itself and the elasticity of the paint that must not crack over 1.5 T.

(EN 13523-7)

Badanie okresla przyczepnosé farby do stali, ktéra nie moze przekraczaé 1,0 t i jest przeprowadzane poprzez oderwanie

tasma samoprzylepng samego zgiecia a elastycznosc farby pokrycia nie moze peknaé powyzej 1,5 T.

Specular gloss - Potysk
(EN 13523-2)

Measured with a gloss-meter having the incidence radius of 60° and must be within 5 = 5 gloss.
Mierzona jest za pomoca miernika potysku o promieniu padania 60° i musi miesci¢ sie w zakresie 5 + 5 pofysku.

Pencil hardness

Twardosé otéwkowa grade F.
(EN 13523-4)

It is measured by engraving the paint at 45° with K oh-I-Noor pencils and must not be any lower than

Mierzy sie go poprzez grawerowanie farby pod katem 45 ° otéwkami Koh-I-Noor i nie moze by¢ nizszy niz klasa F.

Resistance to solvents
Odpornosé na rozpuszczalniki

(EN 13523-11)

wykazywaé zadnych niezgodnosci ani wad.

After 100 double rubbing with cotton pad, soaked in MEK (methyl ethyl ketone) and pressure of about
1 kg, the paint must not show any discrepancy nor defect.
Po 100 podwéjnych przetarciach wacikiem nasagczonym MEK (metyloetyloketon) z naciskiem okoto 1 kg farba nie moze
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PHYSICAL CHARACTERISTICS

Cold rolled steel, depending on the final quality required by customer,
is subject to Hot Dip Galvanizing as per euro-norm and, in order to
achieve the highest guarantee over the life of finished products, the
zinc coverage shall never be lower than 140 gr/mgs.

The painting cycle foresees a non-chrome treatment of nitro-cobalt
salts and a passivation of zirconium salts of the galvanized steel: this
set of treatments will support the application of 5 pm of primer and
20 pm of paint to form a total dry layer of nominal 25 pm of organic
protection.

The lower side presents the application of 5/7 ym of foamable backcoat
or, against a specific request of the customer, of the same painting
cycle used on the upper side.

The reproducibility of the colors is very high, even if the environmental
philosophy of Marcegaglia requires the use of non-toxic paints only,
ie formulated without the use of toxic pigments such as chromates,
molybdates and lead salts.

WEASCIWOSCI FIZYCZNE

Stal walcowana na zimno, w zaleznosci od ostatecznej jakosci wyma-
ganej przez klienta, podlega cynkowaniu ogniowemu zgodnie z norma
euro i, aby osiagnac najwyzsza gwarancje przez caty okres uzytkowania
gotowych produktéw, pokrycie cynkiem nigdy nie bedzie nizsze niz 140
g/m?.

Cykl malowania przewiduje bezchromowa obrébke soli nitro-kobalto-
wych i pasywacje soli cyrkonu stali galwanizowanej: ten zestaw zabie-
géw bedzie wspierac natozenie 5 pm podkfadu i 20 um farby w celu
wytworzenia catkowitej suchej warstwy nominalnej 25 uym ochrony or-
ganicznej.

Dolna strona przedstawia zastosowanie 5/7 pm pieniacej powtoki tylnej
lub, na specjalne zyczenie klienta, tego samego cyklu malowania, ktéry
zastosowano na goérnej stronie.

Powtarzalnosc¢ koloréw jest bardzo wysoka, nawet jesli zasady srodowi-
skowe firmy Marcegaglia wymagaja stosowania wytacznie farb, nietok-
sycznych tj. opracowanych bez uzycia toksycznych barwnikdw, takich
jak chromiany, molibdeniany i sole ofowiu.

Top coating - Pokrycie gérne

SYSTEM SYSTEM RESIN RANGE THICKI\!ESS
MARCEGAGLIA ASORTYMENT ZYWIC GRUBOSC
MPSTONE Polyester Poliester 25 pm
MPSTONE AS Poliestere Poliester |35 pm
MPSTONE20 Poliestere Poliestere |45 pm

(*) MPSTONE min. galw. Z140
MPSTONE AS min. galw. 2225
MPSTONE20 min. galw. Z275

BLACK

czarny

GREEN

zielony

BLUE-GREY

niebiesko szary

BROWN
brazowy
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SPECIAL COATING SYSTEM ¢ SPECJALNY SYSTEM POWLEKANIA

MPW!I - MPWOS - MPWOR

up to 35 pm

transparent finishing top coat

przezroczyste wykoriczenie powloki nawierzchniowej

WOODEN
PATTERN

ink polyestere - poliester tusz

basecoat - podkfad

primer - podstawowa

chemical treatment - obrébka chemiczna

Support: galvanized Z275

galvanized steel - Stal galwanizowana

Resin range: super polyester

chemical treatment - obrébka chemiczna

Coating: 30 pm for indoor and
35 pm for outdoor applications

5/7 pm

back coat - tylna warstwa

Foamable backcoat: 5/7 pm

Wsparcie: galwanizowana 2275
Zakres zywic: super poliester

Powloka: 30 um do zastosowan
wewnetrznych i 35 um do zastoso-
wan zewnetrznych

Spienialny podktad: 5/7 pm

APPLICATION Roofing, cladding and facades

ZASTOSOWANIA Pokrycia dachowe, oktadziny i fasady
Up to 15 year

WARRANTY (also per the cycle without primer)

GWARANCJA Do 15 lat

GLOSS POLYSK

25+5

CHEMICAL / UV RESISTANCE
ODPORNOSC CHEMICZNA / UV

RC4 and RUV4 (EN 10169)
RC4 i RUV4 (EN 10169)

FLEXIBILITY
ELASTYCZNOSC

Resist. to cracking (T-bend) < 1T
Odpornosc na pekanie (wygiecie T) < 1T

(réwniez na cykl bez podktadu)

SCRATCH ZADRAPANIE > 2.5 kg (Clemen)

From Marcegaglia expertise and know-how in the manufacturing of ~ Ze specjalistycznej wiedzy i know-how firmy Marcegaglia w zakresie
pre-painted steel products comes the exclusive brand-new MPW - produkcji wstepnie pomalowanych produktéw stalowych wywodzi sie

WOODEN PATTERN.

wyjatkowy, zupetie nowy MPW - WZOR DREWNIANY.

A unique coating system that simulates the aesthetic value of a wood  Wyjatkowy system powtok, ktéry nasladuje walory estetyczne powierzchni

surface while painted on steel.

drewnianej przy malowaniu na stali.

Chemical and quality characteristics - Charakterystyka chemiczna i jakoéciowa

Salt spray resistance
Odpornosé na dziatanie mgty
solnej

(EN 13523-8)

The test is performed with reference and according to Euro Norm and does not allow for blisters on the
cross more than 2 mm per edge (total 4 mm) and, on the surface, more than the degree 8 from the ASTM
D714 scale after 360 hours exposure. - Badanie przeprowadza sie z odniesieniem do normy i zgodnie z norma
europejska nie pozwalajaca na powstanie pecherzy na przecieciu wigcej niz 2 mm na krawedz (tacznie 4 mm), a na powierzch-
ni wiecej niz stopien 8 wg skali ASTM D714 po 360 godzinach ekspozycji.

T-bend test
Préba zginania w ksztalcie litery T
(EN 13523-7)

The test determines the adhesion of the paint to the steel which must not exceed 0.5 T, and it is performed

by tearing with adhesive ribbon the bending itself and the elasticity of the paint that must not crack over 1.0 T.
Badanie okresla przyczepnosé farby do stali, ktéra nie moze przekraczaé 0,5 t i jest przeprowadzane poprzez oderwanie
tasma samoprzylepng samego zgiecia, a elastycznos¢ farby pokrycia nie moze peknac powyzej 1,0 T.

Specular gloss - Polysk
(EN 13523-2)

Measured with a gloss-meter having the incidence radius of 60° and must be within 25 + 5 gloss.
Mierzona jest za pomocg miernika potysku o promieniu padania 60° i musi miesci¢ sie w zakresie 25 + 5 potysku.

Pencil hardness
Twardo$é otéwkowa

(EN 13523-4)

It is measured according the Euro Norm and has to be > 2.5 kg.
Po 100 podwéjnych przetarciach wacikiem nasaczonym MEK (metyloetyloketon) z naciskiem okoto 1 kg farba nie moze
wykazywac zadnych niezgodnosci ani wad.

Resistance to solvents
Odpornosé na rozpuszczalniki

(EN 13523-11)

After 100 double rubbing with cotton pad, soaked in MEK (methyl ethyl ketone) and pressure of about
1 kg, the paint must not show any discrepancy nor defect.

Po 100 podwéjnych przetarciach wacikiem nasagczonym MEK (metyloetyloketon) z naciskiem okoto 1 kg farba nie moze
wykazywac zadnych niezgodnosci ani wad.
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PHYSICAL CHARACTERISTICS

Marcegaglia coating system WOODEN PATTERN is specifically
formulated for indoor or outdoor applications performing the best UV
and corrosion resistance, while guaranteeing the maximum durability:
thanks to its distinctive pattern, this new system performs sophisticated
and intrinsic architectural and aesthetic values representing an
alternative for structural and construction projects.

Supplied in four different colors (maple, golden oak, dark oak, black
walnut) with four different surfaces (smooth, polyamide, wrinkled and
wrinkled 3d deconstructed), it is free of toxic pigments as for instance
chromate, molybdate and lead salts pigments and presents specific
features in painting cycle according to installation.

WEASCIWOSCI FIZYCZNE

System powlok firmy Marcegaglia WZOR DREWNIANY zostat specjal-
nie opracowany dla zastosowann wewnetrznych lub zewnetrznych,
charakteryzujacych sie najlepsza odpornoscig na promieniowanie UV
i korozje, przy jednoczesnym zagwarantowaniu maksymalnej trwatosci:
dzieki charakterystycznemu wzorowi ten nowy system posiada zaawan-
sowane i wewnetrzne architektonicznewartosci estetyczne stanowia-
ce alternatywe dlaprojektéw konstrukcyjnych i budowlanych.

Dostarczany w czterech réznych kolorach (klon, ztoty dab, ciemny
dab, czarny orzech) z czterema réznymi powierzchniami (gtadka, po-
liamid, pomarszczona i pomarszczona 3d dekonstruowana), jest wolny
od toksycznych barwnikéw jak na przyktad chromian, molibdenian i
barwniki soli otowiu oraz wykazuje specjalne cechy w cyklu malowania,

zgodhnie z instalacja.
—

—

MAPLE GOLDEN OAK
klon zloty dab

i [ i -

FORINDOOR APPLICATION ¢ DLA WEWNETRZNYCH ZASTOSOWAN

MPWI  wood cycle without primer (PMD, wrinkled or smooth)
cykl drewniany bez podktadu (PMD, pomarszczony lub gtadki)

FOROUTDOOR APPLICATION ¢ DLA ZEWNETRZNYCH ZASTOSOWAN

MPWOS  wood cycle with primer - version for specific guarantees
and particular market segments (PMD, wrinkled or smooth)

cykl drewniany z podkfadem - wersja dla specyficznych gwarancji i dla
poszczegdlnych segmentéw rynku (PMD, pomarszczone lub gtadkie)

MPWOR  wood cycle with 3D aspect finish primer
cykl drewniany z podktadem wykoRczeniowym z aspektem 3D

DARK OAK
ciemny dab

BLACK WALNUT

czarny orzech
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SPECIAL COATING SYSTEM ¢ SPECJALNY SYSTEM POWLEKANIA

MPS200 - mpPs100 "

up to 207 pm

finishing top coat - wykoriczenie wierzchniej warstwy

PLASTISOL

Support: galvanized 2275
Resin range:

primer - podstawowa

polyvinyl chloride (PVC)
Coating:

chemical treatment - obrébka chemiczna

7+120 pm (MPS100)
7+200 pm (MPS200)

galvanized steel - Stal galwanizowana

Foamable backcoat: 5/7 pm

chemical treatment - obrébka chemiczna

(for MPS200: 12 um)

5/7 pm

back coat - tylna warstwa

Wsparcie: galwanizowana 2275
. e Zakres zywic:

e > ' polichlorek winylu (PCW)

5 Powtoka:

7+120 ym (MPS100)
7+200 pym (MPS200)
Spienialny podktad: 5/7 pm
(dla MPS200: 12 um)

APPLICATION Roofing, cladding and facades GLOSS 2545

ZASTOSOWANIA Pokrycia dachowe, okfadziny i fasady POLYSK -

INSTALLING High pollutions level ggg{g’gﬁgg‘:clcl’{l‘émgﬂ‘/\':\? RUV4 (EN 10169)

INSTALOWANIE Wysoki poziom zanieczyszczen RUV4 (EN 10169)

WARRANTY Up to 30 year - Do 30 FLEXIBILITY Resist. to cracking (Tbend) < 1.5T
CHRAANCIA ELASTYCZNOSC Odpornosé na pekanie (wygiecie T) < 1,5T

From Marcegaglia top-quality steels, along with the excellence in the
coil-coating manufacturing process, comes PLASTISOL:

the only PVC coating system suitable for indoor and outdoor
applications that ensures up to 30 years of warranty on products.

Do najwyzszej jakosci stali firmy Marcegaglia, wraz z doskonatoscia w
procesie wytwarzania zwojéw, dochodzi PLASTISOL:

jedyny system powlok PCW odpowiedni do zastosowari wewnetrznych
i zewnetrznych, ktéry zapewnia do 30 lat gwarancji na produkty.

Chemical and quality characteristics - Charakterystyka chemiczna i jako$ciowa

Salt spray resistance
Odpornosé na dziatanie mgly
solnej

(EN 13523-8)

The test is performed with reference and according to Euro Norm and does not allow for blisters on the
cross more than 2 mm per edge (total 4 mm) and, on the surface, more than the degree 8 from the ASTM
D714 scale after 500 (750 for MPS200) hours exposure. - Badanie przeprowadza sie z odniesieniem do normy i
zgodnie z norma europejska nie pozwalajaca na powstanie pecherzy na przecieciu wiecej niz 2 mm na krawedz (facznie 4
mm), a na powierzchni wiecej niz stopieri 8 wg skali ASTM D714 po 500 godzinach ekspozycji (750 dla MPS200).

Humidity resistance
Odpornosé na wilgoé

(EN 13523-25)

The test is performed with reference and according to Euro Norm and does not allow for blisters more
than the degree 8 from the ASTM D714 scale after 1000 (3000 for MPS200) hours exposure.

Badanie przeprowadza sie z odniesieniem do normy i zgodnie z norma europejska nie pozwalajaca na powstanie pecherzy
powyzej stopnia 8 wg skali ASTM D714 po 1000 godzinach ekspozycji (3000 dla MPS200).

T-bend test
Préba zginania w ksztalcie litery T

(EN 13523-7)

The test determines the adhesion of the paint to the steel which must not exceed 1.0 T, and it is performed

by tearing with adhesive ribbon the bending itself and the elasticity of the paint that must not crack over 1.5 T.
Badanie okresla przyczepnos¢ farby do stali, ktéra nie moze przekraczaé 1,0 t i jest przeprowadzane poprzez oderwanie
tasma samoprzylepna samego zgiecia a elastycznosc farby pokrycia nie moze peknaé powyzej 1,5 T.

Specular gloss - Potysk
(EN 13523-2)

Measured with a gloss-meter having the incidence radius of 60° and must be within 25 + 5 gloss.
Pomiaru dokonuje sie za pomoca miernika potysku o promieniu padania 60° i musi miescic sie w zakresie 25 = 5 potysku.

Chemical/UV resistance
Odpornosé chemiczna / UV

RUV4 (EN 10169) - for MPS200 only.
RUV4 (EN 10169) - tylko dla MPS200.
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Marcegaglia PLASTISOL is formulated accordingly to two different
coating systems to allow both outdoor and indoor applications:
MPS100 and MPS200.

The polyvinyl chloride PVC painting assures the highest qualities in
terms of workability of the material, chemical resistances and higher
mechanical properties of flexibility.

Suitable for facades and insulated panels for indoor applications

Suitable for walls, roofs and insulated panels for outdoor applications
(particularly aggressive environment in terms of pollution and industrial
areas)

PLASTISOL firmy Marcegaglia zostat opracowany pod katem dwdch
réznych systeméw powtok, by umozliwié zastosowania zaréwno na
zewnatrz i wewnetrzne: MPS100 i MPS200.

Malowanie PCW z polichlorku winylu zapewnia najwyzszg jako$¢ przy
tatwosci obrébki materiatu, odpornosci chemicznej i wyzszych
wtasciwosciach mechanicznych w zakresie elastycznosci.

Nadaje sie do fasadipaneliizolowanych dla zastosowan wewnetrznych

Nadaje sie do scian, dachéw i paneli izolowanych dla zastosowan
zewnetrznych (w szczegdlnie agresywnym srodowisku pod wzgledem
zanieczyszczenia i obszaréw przemystowych)

FEATURES - Charakterystyka

¢ maximum flexibility, formability and durability

e guaranteed chemical properties after deformation process
® maximum UV and corrosion resistance

e top scratch and abrasion resistance

e maksymalna elastycznosé, formowalnosé i wytrzymatosé

e gwarantowane wilasciwosci chemiczne po procesie odksztatcenia
® maksymalna odpornosé na promieniowanie UV i korozje

e wysoka odpornosé na zadrapania i $cieranie

M13B5

PURE WHITE
czysta biel

M13B1

GREY WHITE
szaro-biaty

M23B11

GOOSEWING GREY
jasno szary

M23B10

MERLIN GREY
merlin szary

M63B3

MOORLAND GREEN
moorland zielony

Mé63B13

OLIVE GREEN
zielona oliwka

Mé63B14

JUNIPER GREEN
zielony jatowiec

M73B4

SLATE BLUE
szaro niebieski

M23B2

DUSTY GREY
mglisto szary

M23Bé6

ANTHRACITE GREY
antracytowo szary

M83B1

JET BLACK
smoliscie czarny

M53B2

VAN DYKE BROWN
braz Van Dyke

M53B1

TERRACOTTA BROWN
braz terrakota

Marcegaglia Carbon Steel
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SPECIAL COATING SYSTEM ¢ SPECJALNY SYSTEM POWLEKANIA

MPROOF

up to 25 ym

finishing top coat - wykoriczenie wierzchniej warstwy

5 pm

primer - podstawowa

chemical treatment - obrébka chemiczna

Support: galvanized Z275
Resin range: super-polyester

galvanized steel - Stal galwanizowana

Coating: 5 ym of primer

-~

chemical treatment - obrébka chemiczna

high resistance + 20 pm
of super-polyester paint
Foamable backcoat: 5/7 pm

.

5/7 pm

back coat - tylna warstwa

Wsparcie: galwanizowana Z275
Zakres: super poliester

",

Powloka: 5 ym podktadu wyso-
kiej odpornosci + 20 um farby
super-poliestrowej

Spienialny podktad: 5/7 ym

APPLICATION Roofing and cladding GLOSS POLYSK 15+ 10

ZASTOSOWANIA Pokrycia dachowe i okfadziny CHEMlCAl'.’/ UV RESISTANCE  RC3 and RUV4 (EN 10169)
INSTALLING High pollutions level ODPORNOSC CHEMICZNA / UV RC3 i RUV4 (EN 10169)
INSTALOWANIE Wysoki poziom zanieczyszczer FLEXIBILITY Resist. to cracking (T-bend) < 1.5T
WARRANTY Up to 15 year ELASTYCZNOSC Odpornosé na pekanie (wygiecie T) < 1,5T
GWARANCJA Do 15 lat SCRATCH ZADRAPANIE > 2.5 kg

Chemical and quality characteristics - Charakterystyka chemiczna i jakosciowa

Salt spray resistance
Odpornosé na dziatanie mgly
solnej

(EN 13523-8)

The test is performed with reference and according to Euro Norm and does not allow for blisters on the
cross more than 2 mm per edge (total 4 mm) and, on the surface, more than the degree 8 from the ASTM
D714 scale after 750 hours exposure. - Badanie przeprowadza sie z odniesieniem do normy i zgodnie z norma euro-
pejska nie pozwalajaca na powstanie pecherzy na przecieciu wiecej niz 2 mm na krawedz (facznie 4 mm), a na powierzchni
wiecej niz stopien 8 wg skali ASTM D714 po 750 godzinach ekspozycji.

Humidity resistance
Odpornosé na wilgoé

(EN 13523-25)

The test is performed with reference and according to Euro Norm and does not allow for blisters more
than the degree 8 from the ASTM D714 scale after 2000 hours exposure.

Badanie przeprowadza sie z odniesieniem do normy i zgodnie z norma europejska nie pozwalajaca na powstanie pecherzy
stopieri 8 wg skali ASTM D714 po 2000 godzinach ekspozycji.

T-bend test
Préba zginania w ksztalcie litery T

(EN 13523-7)

The test determines the adhesion of the paint to the steel which must not exceed 1.0 T, and it is performed

by tearing with adhesive ribbon the bending itself and the elasticity of the paint that must not crack over 1.5 T.
Badanie okresla przyczepnosé farby do stali, ktéra nie moze przekraczac¢ 1,0 t i jest przeprowadzane poprzez oderwanie
tasma samoprzylepna samego zgiecia a elastycznosc farby pokrycia nie moze peknac powyzej 1,5 T.

Specular gloss - Potysk
(EN 13523-2)

Measured with a gloss-meter having the incidence radius of 60° and must be within 15 + 10 gloss.
Mierzone za pomoca miernika potysku o promieniu padania 60 ° i musi miesci¢ sie w zakresie 15 + 10 potysku.

Pencil hardness
Twardo$é otéwkowa

(EN 13523-4)

It is measured according the Euro Norm and has to be > 2.5 kg.
Mierzy sie zgodnie z norma Euro i musi wynosic¢ > 2,5 kg.

Resistance to solvents
Odpornosé na rozpuszczalniki

(EN 13523-11)

After 100 double rubbing (50 for metal colors) with cotton pad, soaked in Mek (metil-etil- chetone)

and pressure of about 1 kg., the paint must not show any discrepancy nor defect.

Po 100 podwdéjnych przetarciach (50 dla koloréw metalowych) wacikiem nasaczonym MEK (metyloetyloketon) i naciskiem
okoto 1 kg farba nie moze wykazywaé zadnych niezgodnosci ani wad.
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The name “MPROOF system” identifies a prepainted steel with high
scratch resistance and superlative uv stability; the paint cycle is a
combination of high thickness primer and a polyurethane top coat
added with ceramic and acrylic beads that guarantee a very good
resistance to the external aggression.

This finished product has been mainly developed for roofing and
cladding installed in high altitude, where irradiation and thermal shock
could be severe; it is mainly used in the field of the housebuilding,
particularly for walls at sight, coverages, sandwich panels and gutter.

Steel substrate is covered by 275 gr/sqm of zinc, thus with an average
foreseen duration of at least 15 years.

"Nazwa ,system MPROOF"” okresla wstepnie pomalowana stal o
wysokiej odpornosci na zarysowania i doskonatej stabilnosci UV; cykl
malowania to pofaczenie podktadu o duzej grubosci z poliuretanowa
powtoka wierzchnia z dodatkiem ceramicznych i akrylowych koralikéw,
ktére gwarantuja bardzo dobra odpornosé na czynniki zewnetrzne.
Ten gotowy produkt zostat opracowany gtéwnie do pokry¢ dachowych
i okftadzin montowanych na duzych wysokos$ciach, gdzie moze
wystepowac duze napromieniowanie i nagte zmiany temperatury;
stosuje sie go gtdwnie w budownictwie domowym, szczegdinie
do Scian w zasiegu wzroku, pokryé, ptyt warstwowych i rynien.
Podfoze stalowe pokryte jest 275 g/m? cynku, a zatem Sredni
przewidywany czas zywotnosci wynosi co najmniej 15 lat."

FEATURES - Charakterystyka

Cold rolled steel, depending on the final quality required by customer,
is subject to Hot Dip Galvanizing as per euro-norm and, the zinc cove-
rage shall never be lower than 275 gr/mgs.

The painting cycle foresees a non-chrome treatment of nitro-cobalt
salts and a passivation of zirconium salts of the galvanized steel: this
set of treatments will support the application of 16 pm of black primer
high resistance and 22 pm of super-polyester paint to form a total dry
layer of nominal 36 um of organic protection.

The color matching / reproduction is very high despite the environmen-
tal philosophy of Marcegaglia imposes the use of non-toxic paints only,
that is formulated without any use of toxic pigments as for instance
chromate, molybdate and lead salts pigments.

Color classification - Klasyfikacja koloréw

C*<10 Category 1
10<C*<20 Category 2

L* > 80
20<C*<30 Category 3
C*>30 Category 4
C* <10 Category 2
C*<25 Category 2
and -11 < A* < +11 Except category
and -5 < B* < +25 superior

60 <L* <80
C* <30 Category 3
and -16 < A* < +16  Except category
and -5 < B* < +25 superior
C*>30 Category 4
C* <30 Category 3

L* < 60 9
C*>30 Category 4

C* = (A*z + B*? ) 12

Category 1: light colors - jasne kolory (biata - pastelowa)
Category 2: medium colors - $rednie kolory

Category 3: dark colors - ciemne kolory (brazowo-czarna)
Category 4: sharp color - jaskrawy kolor (z6tto-zielono-czerwona)

Category 5: metallized colors - kolory metaliczne

Stal walcowana na zimno, w zaleznosci od ostatecznej jakosci wyma-
ganej przez klienta, podlega cynkowaniu ogniowemu zgodnie z norma
euro i, aby osiagnaé najwyzsza gwarancje przez caty okres uzytkowania
gotowych produktéw, pokrycie cynkiem nigdy nie bedzie nizsze niz 275
g/m.

Cykl malowania przewiduje bezchromowa obrébke soli nitro-kobalto-
wych i pasywacje soli cyrkonu stali galwanizowanej: ten zestaw zabie-
géw bedzie wspierac natozenie 16 um podktadu i 22 um farby super-
-poliestrowej tworzac catkowita sucha warstwe ochrony organicznej o
nominalnej grubosci 36 um .

Dopasowanie / odwzorowanie koloréw jest bardzo wysokie, pomimo
zasad $rodowiskowych firmy Marcegaglia narzucajacych stosowanie
wytacznie farb,nietoksycznych ktére sg formutowane bez uzycia tok-
sycznych barwnikéw, takich jak na przyktad barwniki chromianowe, mo-
libdenianowe i ofowiowe.
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SPECIAL COATING SYSTEM ¢ SPECJALNY SYSTEM POWLEKANIA

up to 25 ym

finishing top coat - wykoriczenie wierzchniej warstwy .

== >~ _ - COPPO

5 pm
primer - podstawowa =

-

chemical treatment - obrébka chemiczna

galvanized steel - Stal galwanizowana

chemical treatment - obrébka chemiczna

Support: galvanized
Resin range: polyester + ink

=

Foamable backcoat: 5/7 pm

] = .':;' Coating: 25 pm
B _ e/ TS

5/7 pm
back coat - tylna warstwa : X
Wsparcie: galwanizowana
. Zakres: poliester + tusz

& Powloka: 25 ym

a™ Spienialny podktad: 5/7 um
APPLICATION Residential roofing GLOSS POLYSK 15«5
ZAST! WANIA Zad ie mieszkan

°To%0 acaszeme mieszran FLEXIBILITY Resist. to cracking (T-bend) < 2.5T

INSTALLING Medium pollutions level ELASTYCZNOSC Odpornosé na pekanie (wygiecie T) < 2,5T
INSTALOWANIE Sredni poziom zanieczyszczenia
WARRANTY Up to 10 year
GWARANCJA Do 10 lat

Marcegaglia-quality pre-painted steel with polyester resins that  Stal malowana wstepnie, jakosci Marcegaglia, z zywicami poliestrowymi,
guarantees a very versatile finished product: the new COPPO coating  ktdra gwarantuje bardzo wszechstronny gotowy produkt: nowy system

system.

powlekania COPPO.

Chemical and quality characteristics - Caratteristiche chimico/qualitative

Salt spray resistance
Odpornosé na dziatanie mgty
solnej

(EN 13523-8)

The test is performed with reference and according to Euro Norm and does not allow for blisters on the
cross more than 2 mm per edge (total 4 mm) and, on the surface, more than the degree 8 from the ASTM
D714 scale after 500 hours exposure.

Badanie przeprowadza sie z odniesieniem do normy i zgodnie z norma europejska nie pozwalajaca na powstanie pecherzy
na przecieciu wiecej niz 2 mm na krawedz (facznie 4 mm), a na powierzchni wiecej niz stopieri 8 wg skali ASTM D714 po 500
godzinach ekspozycji.

Humidity resistance
Odpornosé na wilgoé

(EN 13523-25)

The test determines the adhesion of the paint to the steel which must not exceed 1.5 T, and it is performed

by tearing with adhesive ribbon the bending itself and the elasticity of the paint that must not crack over 2.5 T.
Badanie okresla przyczepnosé farby do stali, ktéra nie moze przekraczaé 1,5 T i jest przeprowadzane poprzez oderwanie
tasma samoprzylepng samego zgiecia, a elastycznos¢ farby pokrycia nie moze peknac powyzej 2,5 T.

T-bend test
Préba zginania w ksztalcie litery T

(EN 13523-7)

Measured with a gloss-meter having the incidence radius of 60° and must be within 15 + 5 gloss.
Mierzone za pomoca miernika potysku o promieniu padania 60 ° i musi miesci¢ sie w zakresie 15 = 5 pofysku.

Specular gloss - Potysk
(EN 13523-2)

It is measured by engraving the paint at 45° with K oh-I-Noor pencils and must not be any lower than
grade F.

Mierzy sie go poprzez grawerowanie farby pod katem 45 ° otéwkami Koh-I-Noor i nie moze by¢ nizszy niz klasa F.

Chemical/UV resistance
Odpornosé chemiczna / UV

After 100 double rubbing with cotton pad, soaked in MEK (methyl ethyl ketone) and pressure of about
1 kg, the paint must not show any discrepancy nor defect.

Po 100 podwdjnych przetarciach wacikiem nasaczonym MEK (metyloetyloketon) z naciskiem okoto 1 kg farba nie moze
wykazywac zadnych niezgodnosci ani wad.

56 Marcegaglia Carbon Steel

PHYSICAL CHARACTERISTICS

The painting cycle involves a nitro-cobalt and passivation treatment
for the zirconium salts of the galvanized steel, which will support
the package composed of 5 pm of primer and 20 pm of polyester
paint with the addition of inks, forming decorative stains with a natural
effect. The total dry layer is a nominal 27/29 pm of organic protection.
The design is created by the ink stains in order to simulate as faithfully
as possible the aging that the traditional corp undergoes over time and
is subject to variations in color and coverage.

For the lower face, 5/7 pm of foamable backcoat or, if requested by
the customer, the same cycle used on the upper face shall be applied.

Especially suitable for applications on residential roofs in normal
environments with a medium pollution rate, with an estimated duration
of at least 10 years.

WEASCIWOSCI FIZYCZNE

Cykl malowania obejmuje nitro-kobalt i obrébke pasywacyjna dla soli
cyrkonu stali ocynkowanej, ktéra bedzie wspieraé zestaw ztozony z 5
pm podkiadu i 20 ym farby poliestrowej z dodatkiem tuszu, tworzac
dekoracyjne plamy z naturalnym efektem. Catkowita sucha warstwa to
nominalnie 27/29 um ochrony organicznej.

Wzér tworza plamy tuszu, aby jak najwierniej odwzorowac starzenie sie
tradycyjnego korpusu, a begiem czasu i podlega on réznym zmianom
koloru i pokrycia.

W przypadku dolnej powierzchni nalezy zastosowac 5/7 um pieniacej
sie powfoki podktadowej lub, na zyczenie klienta, zastosowac ten sam
cykl, ktéry zastosowano na gérnej powierzchni.

Szczegdlnie nadaje sie do zastosowarn na dachach mieszkalnych
w normalnych warunkach o $rednim stopniu zanieczyszczenia, o
szacowanym czasie trwania co najmniej 10 lat.

COPPO

Firenze

COPPO

Milano

COPPO

Siciliano

Marcegaglia Carbon Steel 57



COATING SYSTEMS PERFORMANCE
SPRAWNOSC SYSTEMOW POWFOK

Marcegaglia coating systems differ according to their
performance, in particular in chemical and UV resistance.
Starting with the standard MP3 system, the MP20 and
MP10 systems have the best performance.

Chemical resistance
Odpornosc chemiczna

Systemy powtok Marcegaglia réznig sie pod wzgledem
sprawnosci, w szczegélnosci pod wzgledem odpornosci
chemicznej i odpornosci na promieniowanie UV.

Poczawszy od standardowego systemu MP3, systemy

MP20 i MP10 majg najlepszg sprawnosc.

UV radiation resistance
Odpornos¢ na promieniowanie UV

L
.
M




Standard painting systems Standardowe systemy malowania

SUPPORT

Wsparcie

Galvanized 2100
Galwanizowana Z100

APPLICATION NOTES
Noty aplikacyjne

Building sector (interiors). Low chemical resistance requirements. Demi-gloss polyester resins only.
Sektor budowlany (wnetrza). Niskie wymagania odpornosci chemicznej. Tylko pétpotyskowe zywice poliestrowe.

Galvanized 2140
Galwanizowana Z140

Building sector (insulating panels, trapezoidal corrugated sheets).
Sektor budowlany (panele izolacyjne, blachy faliste trapezowe).

Galvanized Z200
Galwanizowana Z200

Building sector (insulating panels, trapezoidal corrugated sheets). Increased workability, duration,

chemical resistance.

Sektor budowlany (panele izolacyjne, blachy faliste trapezowe). Zwigkszona podatnosé na obrébke, trwatosé,
odpornosé chemiczna.

Galvanized Z275
Galwanizowana Z275

Walls at sight, roofing, insulating panels for installation in high pollution / high UV radiation areas.
Sciany w zasiegu wzroku, pokrycia dachowe, panele izolacyjne do montazu w obszarach o wysokim
zanieczyszczeniu / wysokim promieniowaniu UV.

Galvanized Z275
Galwanizowana Z275

Walls at sight, roofing, insulating panels for installation in high pollution / high UV radiation areas.
Very high chemical resistance.

Sciany w zasiegu wzroku, pokrycia dachowe, panele izolacyjne do montazu w obszarach o wysokim
zanieczyszczeniu / wysokim promieniowaniu UV. Bardzo wysoka odpornosé chemiczna.

Galvanized 2140
Galwanizowana Z140

Profiles, frames, shutters. Suitable for deep drawing and hard bending, also on high thickness material.
Profile, ramy, okiennice. Nadaje sie do gtebokiego ciagnienia i giecia na twardo, réwniez na materiatach
o duzej grubosci.

Galvanized 72140
Galwanizowana Z140

Building sector (insulating panels, trapezoidal corrugated sheets). Non-slip and wrinkled finish available.
Sektor budowlany (panele izolacyjne, blachy faliste trapezowe). Dostepne wykonczenie antyposlizgowe
i pomarszczone.

Galvanized 2140
Galwanizowana Z140

Building sector (insulating panels, trapezoidal corrugated sheets). Non-slip and wrinkled finish available.
Sektor budowlany (panele izolacyjne, blachy faliste trapezowe). Dostepne wykorczenie antyposlizgowe
i pomarszczone.

Galvanized 7200
Galwanizowana Z200

Polyurethane resins ensure better performances compared to MP4.
Zywice poliuretanowe zapewniaja lepsza sprawno$é w poréwnaniu do MP4.

Galvanized Z200
Galwanizowana Z200

Improved chemical resistance compared to MP4U.
Poprawiona odporno$é chemiczna w poréwnaniu do MP4U.

Galvanized 7275
Galwanizowana Z275

Ensures performances comparable with systems based on plastisol (chemical resistance)

and PVDF (UV radiation resistance).

Zapewnia wydajnosé poréwnywalng z systemami opartymi na plastizolu (odpornosé chemiczna)
i PVDF (odpornosé na promieniowanie UV).

Galvanized 7275
Galwanizowana Z275

Suitable for particularly aggressive environment, with low UV radiation.
Nadaje sie do szczegédlnie agresywnego srodowiska z niskim promieniowaniem UV.

Cold-rolled, annealed
Laminato a freddo,
Galwanizowana statica

Cold rolled pre-painted on both sides for shelving and metal furniture.
Walcowane na zimno, pomalowane obustronnie, na pétki i meble metalowe.

Galvanized 2140
Galwanizowana Z140

Applications of the MP3 system (building sector) with the specific request of full thickness painting

on both sides.

Zastosowania systemu MP3 (sektor budowlany) z konkretnymi wymaganiami w zakresie malowania petnej
grubosci po obu stronach.

SYSTEM RESIN THICKNES ANTI-CORROSION FINISHING
System RANGE PRIMER FILM
Asortyment zywic Grub.W.G + podktad Podktad antykorozyjny Powfoka wykoriczeniowa
epoxy-polyester primer polyester
. LS v podktad epoksydowo - poliestrowy * poliester
MP1 polyester poliester
5/7 um epoxy-polyester back coat
H pokrycie epoksydowo - poliestrowe tytu
epoxy-polyester primer polyester
. 5+20 pm podktad epoksydowo - poliestrowy * poliester
MP3 polyester poliester
5/7 um epoxy-polyester back coat
H pokrycie epoksydowo - poliestrowe tytu
modified polyester/ 5420 um epoxy-polyester primer " super polyester
MP5 polyurethane H podkiad epoksydowo - poliestrowy super poliester
modyfikow.any poliester / 5/7 um epoxy-polyester back coat
poliuretan H pokrycie epoksydowo - poliestrowe tytu
5420 um epoxy-polyester primer + polyvinylidenfluoride
MP10 fluoro-carbon H podktad epoksydowo - poliestrowy polifluorek winylidenu
fluoroweglany 5/7 um epoxy-polyester back coat
H pokrycie epoksydowo - poliestrowe tytu
15420 um epoxy-polyester primer " polyvinylidenfluoride
MP10 AS fluoro-carbon H podkfad epoksydowo - poliestrowy polifluorek winylidenu
fluoroweglany 1547 um epoxy-polyester primer " epoxy-polyester back coat
H podktad epoksydowo - poliestrowy pokrycie epoksy. - poliestrowe tytu
. . epoxy-polyester primer polyester
high flexibility polyester 5+20 ym podkiad epoksydowo - poliestrowy | * poliester
MP3HF poliester o wysokiej
elastycznosci 5/7 um epoxy-polyester back coat
pokrycie epoksydowo - poliestrowe tytu
5420 um epoxy-polyester primer + polyester-polyamide
) polyester/polyamide H podkiad epoksydowo - poliestrowy poliestry - poliamidy
poliestry / poliamidy 5/7 um epoxy-polyester back coat
H pokrycie epoksydowo - poliestrowe tytu
15420 um epoxy-polyester primer . polyester-polyamide
MP4 AS polyester/polyamide H podktad epoksydowo - poliestrowy poliestry - poliamidy
poliestry / poliamidy 5/7 um epoxy-polyester back coat
H pokrycie epoksydowo - poliestrowe tytu
5420 um epoxy-polyester primer " polyurethane-polyamide
S polyurethane/polyamide H podktad epoksydowo - poliestrowy poliuretan - poliamid
poliuretan / poliamid 5/7 um epoxy-polyurethane back coat
H pokrycie epoksydowo - poliestrowe tytu
15420 um epoxy-polyester primer + polyurethane-polyamide
MPAU AS polyurethane/polyamide H podktad epoksydowo - poliestrowy poliuretan - poliamid
poliuretan / poliamid 5/7 um epoxy-polyurethane back coat
H pokrycie epoksydowo - poliestrowe tytu
polyurethane primer polyurethane-polyamide
e polyurethane/polyamide D i podktad poliuretan * poliuretan - poliamid
poliuretan / poliamid 5/7 um epoxy-polyester back coat
H pokrycie epoksydowo - poliestrowe tytu
acrylic primer polyvinyl chloride
lastisol 7+200 pm odklad akrylow * olichlorek winylu
MPS$200 P P yowy P Y
plastizol 5/7 um epoxy-polyester back coat
H pokrycie epoksydowo - poliestrowe tytu
epoxy-polyester primer polyester
M2P1 i S podktad epoksydowo - poliestrowy * poliester
ie F polyester poliester -
A= 5415 um epoxy-polyester primer + polyester
H podkfad epoksydowo - poliestrowy poliester
epoxy-polyester primer polyester
5+20 pm podktad epoksydowo - poliestrowy * poliester
M2P3 polyester poliester -
5420 um epoxy-polyester primer + polyester
H podkiad epoksydowo - poliestrowy poliester
i epoxy-polyester primer super polyester
modified polyester/ S podktad epoksydowo - poliestrowy * super poliester
M2P5 polyurethane
modyfikowany poliester / .
poliuretan 5420 pm epoxy-polyester primer + super polyester

podktfad epoksydowo - poliestrowy

super poliester
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Galvanized Z200
Galwanizowana Z200

Applications of the MP5 system (building sector, increased workability, duration, chemical resistance)

with the specific request of full thickness painting on both sides.

Zastosowania systemu MP5 (sektor budowlany, zwiekszona podatnos¢ na obrébke, trwatosé, odpornosé
chemiczna) z konkretnym wymaganiami w zakresie malowania petnej grubosci po obu stronach.
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Standard painting systems Standardowe systemy malowania

SYSTEM RESIN THICKNES SIDE ANTI-CORROSION FINISHING SUPPORT APPLICATION NOTES
System RANGE Bok PRIMER FILM Wsparcie Noty aplikacyjne
Asortyment zywic Grub.W.G + podkfad Podktad antykorozyjny Powtoka wykoriczeniowa
5+20 pm A epoxy-polyester primer + pol_yvinylideqfluqride Applications of the MP10 system (building sector, installation in high pollution / high UV radiation areas)
M2P10 fluoro-carbon podktad epoksydowo - poliestrowy polifluorek winylidenu Galvanized 7275 with the specific request of full thickness painting on both sides.
fluoroweglany epoxy-polyester primer polyvinylidenfluoride Galwanizowana Z275 Zastosowania systemu MP10 (budownictwo, instalacja w obszarach o wysokim zanieczyszczeniu / wysokim
5+20 pm B podktad epoksydowo - poliestrowy + polifluorek winylidenu promieniowaniu UV) z konkretnym wymaganiami w zakresie malowania petnej grubosci po obu stronach.
epoxy-polyester primer polyester . . . X . . . . . . .
M2PL e 5+15 pm A podkitad epoksydowo - poliestrowy + poliester Galvanized 7140 I;;|?ted finish I?n,both.ades. lS)mtable fo;flﬁlsh&n‘gs vyltzoutbpalrt‘;lclglglr cZengaLrgmstance rg?U|riments on ,S|de B.
oliester | - | Galwanizowana 2140 alowane wykoriczenie po obu stronach. Nadaje sie do obrébek blacharskich bez szczegdlnych wymagan
p 5+10 pm B dkfegoxy-io )&ester prm}ert + po Iyes;cer dotyczacych odpornosci chemicznej na stronie B.
podktad epoksydowo - poliestrowy poliester
-polyester primer olyester
5420 A epoxy-poly prim + poly . . . . . . T .
MPE polyester pum podkiad epoksydowo - poliestrowy poliester Galvanized 7100 sHelgtP:)festheUc proprerties, top level workability, good chemical resistance for applications in the household appliance
serie Z poliester 5/7 um B gpoxy-polyester bac|.< coat Galwanizowana Z100 Wysoka estetyka, najwyzsza podatnos¢ na obrébke, dobra odpornos¢ chemiczna, do zastosowari w sektorze AGD.
y
pokrycie epoksydowo - poliestrowe tytu
-polyester primer olyester
5+20 A epoxy-poly prim + poly L
MPE polyester pm podktad epoksydowo - poliestrowy poliester (\j\zggvovl;eni’ ::25:':: High aesthetic proprerties and top level workability in the household appliance sector.
serie F poliester 57 B epoxy-polyester back coat Wyiarzane ! Wysoka estetyka, najwyzsza tatwos¢ obrébki, dobra odpornosé chemiczna do zastosowan w sektorze AGD.
Hm pokrycie epoksydowo - poliestrowe tytu .
olyester
MPC polyester/epoxy-polyester 15 pm A F;))ol);ester Cold-rolled, annealed Expressly developed for the manufacturing of drum packaging. The non-toxic back coat is designed for the inside.
. poliester/epoksydowo - : : Walcowane na zimno, Opracowanie specjalnie do produkcji opakowari bebnowych. Nietoksyczny pfaszcz tylny jest przeznaczony do
1
serie poliestrowy 547 um B dkfesoxy_EOI)éeSter prm;.er + _ nt?(n—toxm back coat I wyzarzane wewnatrz.
podktad epoksydowo - poliestrowy nietoksyczna warstwa tylna
epoxy-polyester primer polyester Expressly developed for the manufacturing of drum packaging tops.
- + ) + / L
MPC POZ?:;C;?;/GEOJI{SPS'O}’VSZ'C?F S+10pm A podktad epoksydowo - poliestrowy poliester (\/:\7allci;vov|z|;i’ ::r;ﬁzlnesl The non-toxic back coat is designed for the inside.
serie 2 P i poksy epoxy-polyester primer non-toxic back coat . ! Opracowany dla przemystu produkcji regatéw. Zywice poliestrowe o pétmatowym poftysku, z potyskiem i matowe,
poliestrowy 5+7 pm B ¥ + . wyZzarzane Inie dl ki bodci
podkiad epoksydowo - poliestrowy nietoksyczna warstwa tylna przeznaczone specjalnie dla systemu o niskiej grubosci.
polyester/epoxy-polyester 10 pm A pollyester Cold-rolled. annealed Developed for the shelving industry. Demi-gloss, gloss and matt polyester resins expressly dedicated to the low
. st - , -
MPC poliester/epoksydowo - poreser Walcowane na zimno, thickness system. . Ly . . Lo
serie 3 . olyester . Opracowany dla przemystu produkcji regatéw. Zywice poliestrowe o pétmatowym pofysku, z potyskiem i matowe,
poliestrowy 10 pm B poly wyzarzane o S !
poliester przeznaczone specjalnie dla systemu o niskiej grubosci.
-pol i
MPC polyester/epoxy-polyester 5/7 pm A poclkgsc:goisxjisvtg-p;';lg?izrstrowy Cold-rolled, annealed Developed for products suitable for subsequent painting or, with a specific primer to be agreed, for welding.
serie 4 poliester/epoksydowo - | ; Walcowane na zimno, Opracowany do produktéw nadajacych sie do pézniejszego malowania lub, ze specjalnym podkfadem do
poliestrowy 5/7 pm B SRy RElESUE (PaT wyzarzane uzgodnienia, do spawania.
podktad epoksydowo - poliestrowy
-polyester primer Developed f d itable f b inti in the h hold li tor, for the fabricati
) 5/7 um A €poxy-poly prim eveloped for products suitable for subsequent painting or, in the household appliance sector, for the fabrication
MPC pog/ﬁ::f;/eepooxgspsly\;zt?r H podkiad epoksydowo - poliestrowy Galvanized Z140 of internal details.
serie 47 p oliegtrov}\; epoxy-polyester primer Galwanizowana Z140 Opracowany dla produktéw odpowiednich do pdzniejszego malowania lub, w sektorze sprzetu gospodarstwa
P 4 5/7 pm B podktad epoksydowo - poliestrowy domowego, do produkgji detali wewnetrznych.
water based 1 um A transparent organic-inorganic
MPMAG organic/inorganic H przezroczysta organiczna — nieorganiczna Cold—rs\ngoh‘flvaSHOeO—SO A Expressly developed for the production of electric motor stators.
organiczny / nieorganiczny i B transparent organic-inorganic M 800-50 A Opracowany specjalnie do produkcji stojanéw silnikéw elektrycznych.
na bazie wody H przezroczysta organiczna — nieorganiczna
MP313 A polyurethane primer + super polyester
MPSH modified polyester 30 pm + 30 pm podktad poliuretan super poliester Galvanized 7275 Housebuilding, particularly for walls at sight, coverages, sandwich panels and gutter.
modyfikowany poliester 5 orimer+7 back B epoxy-polyrester back coat Galwanizowana Z275 Budownictwo mieszkaniowe, szczegdlnie na sciany w zasiegu wzroku, pokrycia, ptyty warstwowe i rynny.
P pokrycie epoksydowo - poliestrowe tytu
MP319 A polyurethane primer n polyurethane pmd
MPROOF polyurethane pmd 16 ym + 22 ym podktad poliuretan poliuretan pmd Galvanized 72275 Housebuilding, particularly for walls at sight, coverages, sandwich panels and gutter.
poliuretan pmd 5 orimer+7 back| B epoxy-polyrester back coat Galwanizowana 2275 Budownictwo mieszkaniowe, szczegélnie na sciany w zasiegu wzroku, pokrycia, plyty warstwowe i rynny.
P pokrycie epoksydowo - poliestrowe tytu
MP318 A polyurethane primer + polyurethane pmd
MPFLEX polyurethane PMD 15+20 um top podktad poliuretan poliuretan pmd Complete systems for gutters, pipes and downpipes, water collectors and accessories.
poliuretan PMD 5/7 B epoxy-polyrester back coat Kompletne systemy do rynien, rur i rur spustowych, kolektoréw wody i akcesoriéw.
Hm pokrycie epoksydowo - poliestrowe tytu
15415 yim A polyester, polyester PMD; polyester wrinkled
MPWI polyester /polyester PMD poliester, poliester PMD; poliester marszczony Galvanized Z200 Building sector (insulating panels, trapezoidal corrugated sheets, profiles, facades, ceiling, gables)
poliester / poliester PMD 5/7 um B epoxy-polyester back coat Galwanizowana Z200 Sektor budowlany (panele izolacyjne, trapezowe blachy faliste profile, fasady, sufit, szczyty)
H pokrycie epoksydowo - poliestrowe tytu
5415415 um A polyester, polyester PMD; polyester wrinkled
MPWOS polyester /polyester PMD poliestere, poliestere PMD; poliestere strutturato wrinkled Galvanized Z200 Building sector (insulating panels, trapezoidal corrugated sheets, profiles, facades, ceiling, gables)
poliester / poliester PMD 5/7 B epoxy-polyester back coat Galwanizowana Z200 Sektor budowlany (panele izolacyjne, trapezowe blachy faliste profile, fasady, sufit, szczyty)
Hm pokrycie epoksydowo - poliestrowe tytu
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Upon request, back coat 10 um in "reverse" application with double-
side finish (variant identified as "PLUS" near to the system name)

Na zyczenie, tylna warstwa 10 um w aplikacji , odwrotnej” z wykoriczeniem

dwustronnym (wariant oznaczony jako ,PLUS” obok nazwy systemu)
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STANDARD PACKAGING: COILS
STANDARDOWE OPAKOWANIE: ZWOJE

PV1" - PV4" - PV7"

“ v

® 8 mm thick card inner sleeve

e internal corner protector with steel collar ®

e external corner protector with steel collar

e fastening of external corner protector with heat-sealed circumferential plastic strapping
® 17 mm radial steel strapping arranged at 120° x3

e wewnetrzna tuleja karty o grubosci 8 mm @

e wewnetrzna ostona naroznika ze stalowym kotnierzem

e zewnetrzna ostona naroznika ze stalowym kotnierzem

e mocowanie zewnetrznego naroznika za pomoca zgrzewanego plastikowego obwodowego paska
e 17 mm stalowe tasmy promieniowe rozmieszczone pod katem 120 ° x3

) PV1-PV4: on request - na zadanie
b) PV4-PV7: with reinforced thickness of 2.50 mm - o wzmocnionej grubosci 2,50 mm

PV3-PV3S" - PV6" - PV9? MARITIME MORSKIE
PV3M - PV6M"- PV9M" MARITIME WITH DOUBLE PROTECTION MORSKA USZCZELNIANA, PODWOJNA OCHRONA NAROZNIKOW

PV2 - PV5" - PV8" POLYETHYLENE/RESIN-COATED PAPER PAPIER POWLEKANY POLIETYLENEM/ZYWICA

“ -

® 8 mm thick card inner sleeve @

e polyethylene or resin-coated paper for external coil/ring protector
e internal corner protector with steel collar ®

e external corner protector with steel collar

e fastening of corner external corner protector with heat-sealed circumferential plastic strapping

e 17 mm radial steel strapping x3 arranged at 120°

e wewnetrzna tuleja karty o grubosci 8 mm @

e polietylen lub papier powlekany zywica do zewnetrznej ostony zwoju / pierscienia

e wewnetrzna osfona naroznika ze stalowym kofnierzem ¥

e zewnetrzna ostona naroznika ze stalowym kotnierzem

e mocowanie zewnetrznego naroznika za pomoca zgrzewanego plastikowego obwodowego paska
e 17 mm stalowe tasmy promieniowe rozmieszczone pod katem 120 ° x3

) PV2-PV5: on request - na zadanie
b) pV5-PV8: with reinforced thickness of 2.50 mm - o wzmocnionej grubosci 2,50 mm

® 8 mm thick card inner sleeve if required

e polyethylene or resin-coated paper for external coil/ring protector

e external steel shell ?

¢ external steel plate protection ®

e internal corner protector with steel collar ©

o steel bumper disc

e external corner protector with steel collar @

e fastening of external corner protector with circumferential strapping x3 and radial steel strapping x4

e wewnetrzna tuleja karty 8 mm na zyczenie

e polietylen lub papier powlekany zywica do zewnetrznej ostony zwoju / pierscienia

® zewnetrzna stalowa skorupa @

e zewnetrzna ostona plyty stalowej?

e wewnetrzna osfona naroznika ze stalowym kofnierzem 9

e stalowa tarcza zderzaka

® mocowanie zewnetrznego naroznika ze stalowym kotnierzem 9

® mocowanie zewnetrznej ostony naroznika za pomoca obwodowego paska z tasma obwodowa x3 i stalowa
tasmg promieniowg x4

# For PV6 and PV9 - Dla PV6 i PV9

5) For PV3-PV3S - Dla PV3-PV3S

) PV6-PV9: with reinforced thickness of 2.50 mm - o wzmocnionej grubosci 2,50 mm

d PV3M, PV6M and PV9M: perforated steel collar - PV3M, PV6M i PV9M: perforowany kotnierz stalowy
¢) For PV3M, PV6M and PV9M - Dla PV3M, PV6M i PVOM

PV12"” MARITIME VERTICAL AXIS PIONOWYCH OSI W ZASTOSOWANIACH MORSKICH

PV11"

LY

e 8 mm thick card inner sleeve

® polyethylene or resin-coated paper for external coil/ring protector

e internal corner protector with steel collar with 2.50 mm reinforced thickness

e external corner protector with steel collar

e fastening of internal and external corner protector with circumferential strapping
and radial iron strapping x3 at 120° angles

e contact fastening of coil using heat-sealed circumferential plastic strapping

o forklift moveable wooden coil holder saddles

® 4/5 mm rubber band between the strip and the saddle

e wewnetrzna tuleja karty o grubosci 8 mm

e polietylen lub papier powlekany zywica do zewnetrznej ostony zwoju / pierscienia

e wewnetrzna osfona naroznika ze stalowym o wzmocnionej grubosci 2,50 mm

e zewnetrzna ostona naroznika ze stalowym kotnierzem

® mocowanie wewnetrznego i zewnetrznego naroznika za pomoca obwodowego paska

i promieniowe zelazne opasanie x3 pod katem 120°

e stykowe mocowanie zwoju za pomoca zgrzewanego plastikowego obwodowego paska
e siodetka z ruchomym drewnianym uchwytem zwojéw dla wézka widfowego

e tasma gumowa 4/5 mm miedzy paskiem a siodtem

e 8 mm thick card inner sleeve if required

e internal corner protector with steel collar

e external corner protector with steel collar

e fastening of corner external corner protector with heat-sealed circumferential plastic strapping
® 17 mm radial steel strapping x3 arranged at 120°

e vertical axis hole

e palletised exclusively on fumigated and branded wood

e fastening of the strip to the pallet using 4 straps, 1 per side

e wewnetrzna tuleja karty 8 mm na zyczenie

e wewnetrzna ochrona naroznika ze stalowym kofnierzem

e zewnetrzna ostona naroznika ze stalowym kotnierzem

® mocowanie ochrony zewnetrznego naroznika za pomoca zgrzewanego plastikowego obwodowego paska
e 17 mm stalowe tasmy promieniowe x3 rozmieszczone pod katem 120°

e otwér w osi pionowej

® paletyzowane wytacznie na drewnie poddanym fumigacji markowym

® mocowanie paska do palety za pomoca 4 paskéw, po 1 z kazdej strony

64 Marcegaglia Carbon Steel

® 8 mm thick card inner sleeve

¢ polyethylene or resin-coated paper for external coil/ring protector

e internal corner protector with steel collar with 2.50 mm reinforced thickness
e external corner protector with steel collar

® 4/5mm rubber band beneath the external steel corner

e internal and external steel shell

e steel ring protector

o fastening of the metal crate with 3 radial iron strapping positioned at 120°

e contact fastening of coil with circumferential plastic strapping

® wewnetrzna tuleja karty o grubosci 8 mm

e polietylen lub papier powlekany zywica do zewnetrznej ostony zwoju / pierscienia

e wewnetrzna ostona naroznika ze stalowym o wzmocnionej grubosci 2,50 mm

® zewnetrzna ostona naroznika ze stalowym kotnierzem

e opaska gumowa 4/5mm pod zewnetrznym stalowym naroznikiem

e stalowa skorupa wewnetrzna i zewnetrzna

e stalowy pierscien ochronny

® mocowanie metalowej skrzyni za pomoca 3 promieniowych tasm zelaznych utozonych pod katem 120°
e stykowe mocowanie zwoju za pomoca plastikowego obwodowego paska
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STANDARD PACKAGING: STRIPS
STANDARDOWE OPAKOWANIE: PASY

PV18"” MARITIME SEALED DOUBLE CORNER PROTECTION MORSKA USZCZELNIANA, PODWOJNA OCHRONA NAROZNIKOW

e plastic corner protector for interior corners

e plastic corner protectors for the external corners: make incisions to ensure adhesion
to product

e Dual-layer polypropylene for external coil/ring protection

e corrugated plastic internal hole protector: the hole must be sealed using wide adhesive tape
on the internal corner

® metal crate packaging with internal and external steel plate protection,
fastened with circumferential strapping

e protection of the ring with steel disc

e internal corner protector with steel collar

e perforated steel collar for protection of external corner

e external collars fastened with a minimum 2 circumferential strapping

e fastening by minimum of 3 radial strapping arranged at 120°

e plastikowa ochrona naroznika do zastosowari wewnetrznych

e plastikowe ochrona naroznika do zastosowari zewnetrznych: wykonaj naciecia, aby zapewni¢ przyczepnosé
do produktu

e dwuwarstwowy polipropylen do zewnetrznej ochrony zwoju / pierscienia

o faliste plastikowe zabezpieczenie wewnetrznego otworu: otwdr nalezy uszczelnié szeroka tasma klejaca
w wewnetrznym narozniku

e opakowanie z metalowa skrzynia z wewnetrzna i zewnetrzng osfong stalowa,

zapinane na obwodowe paski

e zabezpieczenie pierscienia stalowa tarcza

e wewnetrzna ochrona naroznika ze stalowym kotnierzem

e perforowany stalowy kotnierz do ochrony zewnetrznego naroznika

e kotnierze zewnetrzne zapinane na minimum 2 paski obwodowe

e mocowanie za pomocg co najmniej 3 paskéw promieniowych rozmieszczonych pod katem 120°

Reconstituted horizontal axis packaging
strips for loading onto trucks

Odtworzone pasy do pakowania w osi pozio-
mej dla zatadunku na ciezaréwki

max. weight 8,000 kg

maks. ciezar

" Fumigated wooden saddle - Poddane fumigacji drewniane siodto
") Storage constraints: overlapping strips are expressly forbidden during storage; in addition to an identifying label, packing staff will also apply a colored label on the strip's ring
Ograniczenia sktadowania: naktadanie sie paskéw jest wyraznie zabronione podczas przechowywania; oprécz etykiety identyfikacyjnej personel pakujacy naktada réwniez kolorows etykiete

na pierscieniu paska

DEPENDING ON THE PAINTING SYSTEM W ZALEZNOSCI OD SYSTEMU MALOWANIA

Reconstituted horizontal axis packaging

on saddle strips for forklift loading
Odtworzone opakowanie w osi poziomej

na listwach siodtowych do zatadunku wézkiem
widtowym

max. diameter 1,250 mm
maks. srednica

max. weight 5,000 kg
maks. ciezar

min. width 400 mm
min. szerokosé

PV11 - PV15 - PV18

MPE - M2PE - MPE4 - M2PE4

PV7 - PV8 - PV9 - PYOM

MP4 - MP20 - MP4U - MP4AS - MP4UAS - M2P4 - M2P20 M2P4U - M2P4AS - M2P4UAS

MPS100 - MPS200 - MPHR - MPFLEX - M2PFLEX - MPFLEXS50 - M2PFLEX50 - M2PHR - M2P3AS

SHIPPING WYSYEKA

PV1-PV2-PV4-PV5-PV7-PV8

shipping to customers - wysytka do klientéw

PV11

shipping to customers by truck - wysytka do klientéw ciezaréwka

Pallet with minimum height of 80 mm,
shape and size of pallet dependent
on the external diameter of the strips
Paleta o minimalnej wysokosci 80 mm,
ksztaft i rozmiar palety zalezg od
zewnetrznej Srednicy paskéw

max. weight 4,500 kg
maks. ciezar

PV15 - PV18 shipping to customers by sea/rail - spedycja do klientéw droga morska / kolejowa
PV3 - PV6 - PV9 - PV3M send to packing department (coilpack) for completion of packaging B7 (700x700) or B9 (900x200)
PV6M - PVOM wystac do dziatu pakowania (pakiet zwoju) w celu dokonczenia pakowania
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BNS5 2

Packaged according to customer
specifications
Pakowane wedtug specyfikacji klienta
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BN7

r 1 Packaging consisting of 2 pieces of wood, minimum height 90 mm, strapped to the strips
Opakowanie skfadajgce sie z 2 kawatkéw drewna o minimalnej wysokosci 90 mm, przymoco-
wanych do paséw

max. weight 3,000 kg
maks. ciezar

BN9

Pallet with free centre hole
Paleta z wolnym otworem srodkowym

max. weight 4,500 kg
maks. ciezar

BN9 (900x900)

MARCEGAGLIA STANDARD PALLET

0 without spacers PALETA STANDARDOWA MARCEGAGLIA

bez przektadek

with 40 mm spacers between strips In the event that no packing is specified, standard packing will be
4 z odstepami 40 mm miedzy pasami used.

Pallet with minimum height of 80 mm, shape and size of pallet

5 |With 50 mm spacers between strips according to the external diameter of the strips.

z odstepami 50 mm miedzy pasami

8 with 80 mm spacers between strips

! , ! ¢ No separators for strips <100 mm wide: BN 3
z odstepami 80 mm miedzy pasami

® 40 mm separators for strips >100 mm wide: BN 3 - BN 44

10 with 100 mm spacers between strips

z odstgpami 100 mm migdzy pasami W przypadku, gdy nie okreslono konkretnego opakowania, zastosowane
A |NO protection zostanie opakowanie standardowe. Paleta o minimalnej wysokosci 80 mm,
bez ochrony w ksztafcie i rozmiarze zgodnym z zewnetrzna srednica paskdéw.
g | plastic bag ) ) o
plastikowa torba e Brak separatoréw dla paséw o szerokosci <100 mm: BN 3

c plastic bag with VCI e Separatory 40 mm do paséw o szerokosci> 100 mm: BN 3 - BN 44

plastikowa torba z VCI
paper with VCI Capacity refers to a single pallet. Stacking and securing is the customer’s responsibility.

papier z VCI You are reminded that all packaging types are suitable for supporting their own weight and
that it is not permitted to stack packages. For packaging requiring spacers not specified in this
codification, maximum thickness spacers must be inserted.

plastic above and below the material ?

tworzywo sztuczne powyzej i ponizej materiatu Pojemnos¢ odnosi sie do pojedynczej palety. Skladowanie i zabezpieczanie nalezy do

obowigzkéw klienta.

separators wrapped in plastic or paper ?
separatory owinigte w tworzywo sztuczne lub papier

Przypominamy, ze wszystkie typy opakowari stuzg do utrzymania wlasnego cigzaru i ze nie mozna

ukfadaé paczek w stosy. W przypadku opakowar wymagajacych przektadek nie podanych w tej

kodyfikacji nalezy wstawic¢ przektadki o maksymalnej grubosci.

" Please see the table for any features such as wood separators, paper, etc. - Prosze zobaczy¢ tabele dla wszelkich wlasciwosci, takich jak separatory drewniane, papierowe itp.
2 To be agreed with the plant’s QC - Do uzgodnienia z kontrolg jakosci zaktadu

Capacity refers to a single pallet. Stacking and securing is the customer’s responsibility
Pojemnos¢ odnosi sie do pojedynczej palety. Sktadowanie i zabezpieczanie nalezy do obowigzkéw klienta
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arbon Steel

STANDARD PACKAGING: SHEETS
STANDARDOWE OPAKOWANIE: ARKUSZE

BL3 C

o All formats

e Use of wooden beams (minimum 3)

e 1 strap per beam

e Corners for thicknesses < 2 mm;
for thickness > 2 mm, corners on request

e +C: use of paper sheets

e +M: use of paper sheets and metal crate
for maritime shipping

e Wszystkie formaty

e Zastosowanie drewnianych belek (minimum 3)

e 1 pas na belke

e Narozniki dla grubosci < 2 mm;

dla grubosci> 2 mm, narozniki na zamdwienie

e + C: uzycie arkuszy papieru

e + M: uzycie arkuszy papieru i skrzynki metalowej
dla wysytki morskiej

BLS |

o All formats

e Sheets on pallets

e Cross (1 per beam of the pallet)
and longitudinal strapping (at least 1)

e Corners for all thicknesses

e +C: use of paper sheets

® +M: use of paper sheets and metal crate
for maritime shipping

e Wszystkie formaty

e Arkusze na paletach

e Krzyz (1 na belke palety)
i tasmy wzdtuzne (co najmniej 1)

e Narozniki dla wszystkich grubosci

e + C: uzycie arkuszy papieru

e + M: uzycie arkuszy papieru i skrzynki metalowej
dla wysytki morskiej

BL6

e Pack according to the customer’s specific design / Opakowanie zgodne z projektem klienta
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NON-STANDARD
PACKAGING

IS DEVELOPED
ACCORDING TO
CUSTOMER REQUEST

OPAKOWANIA
NIESTANDARDOWE
SA OPRACOWYWANE
NA ZYCZENIE
KLIENTA

9

CUSTOM

STORAGE AND HANDLING
SKEADOWANIE | OBSEUGA

To increase the durability and ensure the integrity of the
materials it is advisable that the storage and handling
follow some basic guidelines.

Aby  zwiekszy¢ trwatos¢ i zapewnié  integralnosc
materiatéw, zaleca sie przechowywanie i postepowanie
zgodnie z podstawowymi wytycznymi.

STORAGE Skfadowanie

Storage in closed rooms (recommended): ensure ventilation and a mild
temperature

Przechowywanie w zamknietych pomieszczeniach (zalecane): zapewni¢
wentylacje i umiarkowang temperature

Outdoor storage: not recommended
Przechowywanie na zewnatrz: niezalecane

Protect products from moisture, vapors, rain and any risk of con-
densation

Proteggere i prodotti da umidita, vapori, pioggia e da ogni rischio di conden-
sazione

Avoid contact or exposure to corrosive substances (chemicals,
solvents, toxic vapors)

Unika¢ kontaktu lub narazenia na dziatanie substancji wywotujgcych korozje
(chemikalia, rozpuszczalniki, toksyczne opary)

Long-term storage: systematic and periodic verification of the absen-
ce of moisture

Dtugotrwate przechowywanie: systematyczna i okresowa kontrola braku
wilgoci

Provide at least 15 cm of free space between the packing base and
the ground to ensure good ventilatione

Zapewnié co najmniej 15 cm wolnej przestrzeni pomiedzy podstawa opako-
wania a podfozem, w celu zachowania dobrej wentylacji

Support long pieces with additional blocks positioned at intermedia-
te lengths to prevent them from folding

Podeprzec dtugie czesci dodatkowymi klockami umieszczonymi w pewnej
odlegtosci od siebie, aby zapobiec sktadaniu sie materiatu

The plastic casing, if used, should not completely wrap the product
Plastikowa obudowa, jesli jest uzywana, nie powinna catkowicie obejmowacd
produktu

Protective films on metal surfaces must be removed as soon as pos-
sible and no later than the time limit indicated by the manufacturer
(maximum 30 days, not applicable to coils or bundles)

Folie ochronne na powierzchniach metalowych nalezy usunac jak najszybciej i
nie pdzniej niz w terminie wskazanym przez producenta (maksymalnie 30 dni,
nie dotyczy zwojéw lub wigzek)

Ground storage: use protective felt, alternating the painted sides
(bottom: rear side facing down)

Przechowywanie na podfozu: uzy¢ filcu ochronnego, przemiennie z pomalo-
wanymi bokami (spéd: tyt skierowany w dot)

HANDLING
Obstuga

When handling with forklifts: use protections on the forks
Przy postugiwaniu sie wézkiem widtowym: nalezy stosowaé zabezpieczenia widet

Manual handling of long pieces: at least two people must be invol-
ved, using clean and dry gloves

Reczne przenoszenie dfugich elementéw: musza by¢ zaangazowane co najm-
niej dwie osoby, uzywajace czystych i suchych rekawiczek

Mechanical movement: use pneumatic or magnetic suction cup
Mechaniczne przenoszenie: stosowac przyssawke pneumatyczna lub
magnetyczng
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QUALITY AND ENVIRONMENT
JAKOSC | SRODOWISKO

CLOSE ATTENTION TO EXCELLENCE NOT ONLY IN
TERMS OF PRODUCT QUALITY, BUT ALSO OF PRO-
CESS AND SERVICE

Marcegaglia R&D team, thanks to its deep knowledge
of raw materials and manufacturing process, customises
products on customers’ most demanding requirements.
The R&D division's commitment is to continuously ex-
pand the production chain and to develop new process
and finishings. The support provided to some technolo-
gically advanced industries is a genuine partnership with
customers aimed to develop new products and solutions.
Marcegaglia is often considered the benchmark for inter-
national certification authorities and the pioneer to new
and higher quality standards.

KONCENTRACJA NA DOSKONALOSCI, NIE TYLKO W
ZAKRESIE JAKOSCI PRODUKTU, ALE TAKZE PROCESU |
SERWISU

Zespot badawczo rozwojowy firmy Marcegaglia, dzieki
swojej dogtebnej wiedzy o surowcach i procesach produk-
cyjnych, dostosowuje produkty do najbardziej wymagaja-
cych oczekiwan swoich klientéw.

Zaangazowanie dziatu badawczo-rozwojowego polega
na cigglym poszerzaniu faricucha produkcyjnego oraz
opracowywaniu nowych proceséw i wykoriczeri. Wsparcie,
jakiego udzielamy niektérym technologicznie zaawanso-
wanym branzom stanowi prawdziwe partnerstwo z klien-
tami,majgce na celu opracowywanie nowych produktéw
i rozwigzan. Firma Marcegaglia jest czesto uznawana za
punkt odniesienia przez miedzynarodowe urzedy certyfi-
kacji i pioniera w zakresie stosowania nowych i wyzszych
standarddw jakosci.
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The production facility is equipped with state-of-the-art
machinery and is at the core of a continuous investment
policy by Marcegaglia aimed to increase and sustain its
production capacity and range, the quality of processes
and safety and environmental standards.

Among major plant upgrades, Marcegaglia Ravenna saw
the starting of a new photovoltaic roofing and a highly
innovative acid regeneration plant for chemical tre-
atments that allows to save up to 10% of the energy re-
quired by production cycles.

The Quality Management System of Marcegaglia Ravenna
has the following certifications:

¢ ISO 9001:2015 (Quality System)

¢ ISO 14001:2015 (Environmental System)

¢ ISO 50001:2011 (Enargy management system)

e BS OHSAS 18001:2007 (Helth and Safety System)

Other certifications include:

e CE marking for flat products (EN 10025-1)

¢ Ministerial Decree 1086 for structural products

 TUV Rheinland 01 202 (System of transferring the mar-
king of materials)

The quality laboratory staff and the technical-sales assi-
stance team are dedicated to support the sales and pro-
duction activities, from the processing of requests to the
reasearch and development of new product and quality

specifications.

c E Member of CISQ Federation
= RIJAO)

CERTIFIED MANAGEMENT SYSTEM
1SO 9001 - ISO 14001

BS OHSAS 18001

1SO 50001

Zakfad produkcyjny jest wyposazony w najnowoczesniej-
szy park maszynowy i stanowi trzon ciaglych inwestycji
firmy Marcegaglia, ktérej celem jest zwiekszenie oraz
utrzymanie zdolnosci produkcyjnej gamy produktéw, ja-
kosci proceséw oraz standardéw bezpieczenstwa i
ochrony srodowiska.

Wsréd  gtéwnych modernizacji  obiektu, Marcegaglia
Ravenna odnotowata uruchomienie nowego fotowolta-
icznego dachu i wysoce innowacyjnej instalacji do rege-
neracji kwasu dla obrébki chemicznej, pozwalajgcych
zaoszczedzic do 10 % energii wymaganej przez cykle pro-
dukcyjne.

System zarzadzania jakoscig firmy Marcegaglia Ravenna
posiada nastepujgce certyfikaty:

¢ ISO 9001:2015 (System jakosci)

¢ ISO 14001:2015 (System ochrony Srodowiska)

* ISO 50001:2011 (System zarzadzania energia)

* BS OHSAS 18001:2007 (System BHP)

Inne certyfikaty obejmuja:

* oznakowanie CE dla wyrobéw ptaskich (EN 10025-1)

* Dekret ministerialny 1086 dla produktéw konstrukcyj-
nych

e TUV Rheinland 01 202 (System przenoszenia oznaczer;
materiatéw)

Zespot laboratorium jakosci i zespét wsparcia techniczne-
go sprzedazy sg nastawione na wspieranie dziatalnosci pro-
dukcyjnej, poczawszy od przetwarzania zaméwien, po bada-
nia i rozwéj nowego produktu oraz specyfikacji jakosciowych.

STANDARD AND OPTIONAL TESTING Badania standardowe i opcjonalne

Chemical composition - Skfad chemiczny

Tensile test - Préba rozciagania

Impact test - Préba udarnosci

Visual test - Test wizualny

Micrographic analysis - Analiza mikrograficzna

Surface roughness measurement - Pomiar chropowatosci powierzchni

Release of special certificates - Wydanie specjalnych certyfikatéw
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B4 MARCEGAGLIA

CARBON STEEL

HEADQUARTERS

MARCEGAGLIA Gazoldo degli Ippoliti

via Bresciani, 16

46040 Gazoldo degli Ippoliti, Mantova - Italy
www.marcegaglia.com

SALES OFFICES - ITALY:

MARCEGAGLIA pre-painted steel products division
46040 Gazoldo degli Ippoliti, Mantova - Italy

phone +39 . 0376 685 565 - fax +39 . 0376 685 634
prepainted@marcegaglia.com

PLANTS - ITALY:

MARCEGAGLIA Ravenna

via Baiona, 141 - 48123 Ravenna - Italy

phone +39 . 0544 516 611 - fax +39 . 0544 453 487
ravenna@marcegaglia.com
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